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trust the best

Horno de Vacio

VO

Potente. Suave. Turbo-rapido.
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VO | ¢éPOR QUE UNA ESTUFA DE VACIO MEMMERT?

Tabla de presion del vapor de agua

 La reduccion de la presion

disminuye el punto de o mbar c
. e, 3.008 4.009 =5
ebullicion del agua — el 4579 610 o
agua ya puede evaporarse — == =
a temperaturas por debajo 12.788 17.05 15
0 17.535 23.37 20
de 100 °C 23.756 31.66 25
31.824 42.42 30
* Procesos de secado a e B2 25
. 55.324 73.74 40
bajas temperaturas 71880 95 81 45
92.510 157.3 50

‘ Suave U genhl con la Carga A un valor de presion de aproximadamente

50 mbar, el punto de ebullicion del agua es
aproximadamente 33 °C.



Tamainos de los modelos / Descripcion

Rango de femperatura de frabajo (°C)
Rango de ajuste de temperatura (°C)

Rango de ajuste de presion (mbar)

29 49 101
min. 5 sobre la temperatura ambiente a +200
+20a +200
5a 1100



VO | SISTEMA DE CALENTAMIENTO CON I11EI'I'II'I1EI"|'
SENSORES Y CALEFACCIONES MULTINIVEL

° AJUS'I'e au‘l‘oma,'l'lco e |nd|V|dua| Sonda de temeperatura Pt100 integrada

directamente en la termobandeja

de la potencia de calefaccion para
cada fermobandeja

- Contacto directo entre |la superficie de
calentamiento y la carga, por lo tanto
practicamente no hay pérdida de calor

- Control preciso de la temperatura y it i Coneiones pars s calefacci
|a callbraCIOn dEb]dO a que Cada acero inoxidable)
TermObandEJa Tlene su pr0p|0 sensar Multi-level sensing & heating

de temperatura separado

* Tiempos de calentamiento y procesos
mas corfos



VO | DISTRIBUCION DE TEMPERATURA DEL SISTEMA I11EI'I'II11EI"|'
DE CALENTAMIENTO*

Desviacion [+/- K]
Temperatura

V029 V049 V0101

50 °C +/-0,7 +/-0,7 +/-0,7
100 °C +/-1,5 +/-1,0 +/-1,3
150 °C +/-2,0 +/-1,5 +/-2,0
200 °C +/-2,5 +/-2,0 +/-2,5

* Medido con una termobandeja de aluminio a 20 mbar.




PMP/VO | DATOS TECNICOS

PMP29 PMP49

» Mddulo de bomba de vacio con aislamiento acustico
- Bomba de vacio con velocidad controlada
- Bomba de diafragma quimicamente resistente

- Eficiencia energética



VO | BOMBA DE VACIO

* La bomba de vacio de bajo ruido y
velocidad controlada es detectada
automaticamente por cualquier horno
de vacio

- control de alta precision para
valores nominales

« 70 % de ahorro de energia en
comparacion con las bombas de vacio
convencionales en funcionamiento
en rampa

I'I1EITII'I1EI"|'

bomba de vacio convencionale

100 %

poder

100 %

- x

bomba de velocidad
contfrolada




VO | AtmoCONTROL

e programacion intuitiva de
diferentes puntos de ajuste
de temperatura y vacio

e visualizacion de todos los
valores nominales y reales
registrados

 archivo de rampas y secuencias
de programas

JUMP
TARGET

JuMP
TARGET
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VO | AtmoCONTROL

* Programacion de ciclos de
temperatura y presion

Temperatura (°C)
200

150

100

50

I'I1EITII'I1EI"|'
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VAL
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VO | TURBO SECADO

Temperatura (°C)
200

150
250
100
Presion (mbar) )
100
0
O Presion (mbar) fiempo (horas)

1000 ‘\ \ \
500 \\ \ \
- o I UN

0:30 01.00 01:30




VO | CALIBRACION Y AJUSTE INDIVIDUAL DE I11EI'I1I11EI"|'
TERMOBANDEJAS USANDO AtmoCONTROL

el cauprauon aata irom aevice
Load
a she

Heating Shelf 1

Level 4: CAL2 100 °C-0,4 K

Level 3: CAL2 100 °C +0,5 K F—
Level 2: CAL2100 °C +0,8 K
Level 1: CAL2 100 °C -0,7 K T  em

Close
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VO | APLICACIONES

- La industria farmaceéutica: secado de polvos y granulados,
determinacion del contenido seco y contenido de agua
para la garantiade calidad

- Tecnologia meédica: secado de polvo de titanio para
materiales ortopedicos

* Industria alimentaria: secado de cultivos y probioticos,
secado de frutas y verduras, conservacion y
deshidratacion de viveres

* Industria electronica: secado de componentes y
placas de circuitos impresos




VO | BUENAS RAZONES PARA EL HORNO |'|'|E|'|'||'|'|E|'|I'

DE VACIO MEMMERT

\_/ Suave y turbo-rapido

Calentamiento directo
— inteligente con funcion
de calibracion

\_/ Tiempos de calentamiento
mas corfos

N

N

Enorme ahorro de energia gracias a la
bomba de vacio con velocidad continuamente
regulada y controlada

Tiempos de proceso cortos gracias
a los ciclos de vacio controlados
digitalmente



