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2 Uwagqi ogodlne i uwagi na temat bezpieczenstwa

Zakupiony przez panstwa produkt zostat w petni technicznie przebadany; wyprodukowano go w
Niemczech z materiatdw wysokiej jakosci z wykorzystaniem najnowszych technik; produkt byt przez
wiele godzin fabrycznie testowany.

Ponadto gwarantujemy dostawe czesci zamiennych przez ponad 10 lat.

Taki znak w Instrukcji obstugi oznacza:
Prosze uwazaé

Wazna uwaga

Taki znak na produkcie oznacza:
Prosze zwracac¢ uwage na instrukcje obstugi
Ostrzezenie - piec jest goracy w trakcie dziatania

Przestrzeganie instrukcji obstugi jest niezbednym warunkiem
zapewnienia bezusterkowej pracy oraz wystepowania z wszelkimi
mozliwymi zadaniami w okresie gwaranciji. Jezeli te instrukcije
zostana zlekcewazone, wszelkie zadania w zakresie gwarancji

poreczen i odszkodowan zostana wytaczone.

> BB

Prawo do modyfikacji technicznych jest zastrzezone.
Szczegotowe informacije dotyczace wymiardw nie sg wigzace.

2.1 Zamierzony cel uzytkowania jako produktu medycznego
Dla piecow bedacych w obrebie zainteresowania Dyrektywy 93/42/EWG (Dyrektywa Komisji ds.
zharmonizowania postanowien prawnych Krajow Cztonkowskich w sprawie urzgdzen medycznych)
stosuje sie nastepujacy cel zamierzony:
. Dla serii piecow UFP/IFP:
Produkt jest przeznaczony do podgrzewania niesterylnych ubran, przescieradet i kocow.
. Dla serii piecow INP:
Produkt jest przeznaczony do obrébki cieplnej roztworéw do ptukania i do infuzji.
. Dla serii piecow SFP:
Produkt jest przeznaczony do sterylizacji produktow medycznych metodg ogrzewania na sucho,
z wykorzystaniem gorgcego powietrza w warunkach  cisnienia atmosferycznego.

2.2 Transport
Prosze zawsze uzywac rekawic!
Jezeli piec musi zostac przeniesiony, do jego przetransportowania potrzeba co najmniej 2 osoby.

Nie umieszczac pieca na wspornikach o tatwopalnych

powierzchniach!
Wazne jest by piec byt ustawiany dokladnie w poziomie!
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Sprzet utatwiajgcy instalacje (dodatkowe wyposazenie)

Piec mozna umieszczaé na podtodze lub na
tawie (powierzchnia robocza). Wazne jest,
by piec byt ustawiany doktadnie w poziomie;
drzwiczki mogg wymagac regulacji (patrz
rozdziat ,Konserwacja”)

Odstep pomiedzy tylng Sciankg pieca a
Sciang powinien wynosi¢ co najmniej 15 cm.
Odlegtosc¢ do sufitu powinna by¢ nie mniejsza
niz 20 cm, a odlegtos¢ pomiedzy Sciankg
boczng a sciang nie powinna by¢ mniejsza
niz 8 cm. Ogodlnie mdéwigc konieczne jest
pozostawienie  odpowiedniej  wentylacji
powietrza wokot pieca.

Model 800 jest montowany na kétkach. Kotka przednie obracajg sie i mogg zosta¢ zablokowane. Aby
zapewnic stabilnos¢ pieca kotka przednie muszg zawsze by¢ ustawione ku przodowi.

Informacje na temat akcesoriow mozna znalez¢ w naszej broszurze lub na naszej stronie internetowej

www.memmert.com.
Prosze zwréci¢ uwage na instrukcje dotyczace instalacji naszych akcesoriow.

3.1 _Rama pomocnicza (dodatkowe wyposazenie)
Modele piecéw 500 do 700 mogg by¢ montowane na ramie pomocniczej

3.2 _Uchwyt scienny (dodatkowe wyposazenie)

Modele piecéw 200 do 700 mozna montowac na Scianie za pomocg uchwytéw
Sciennych. Uchwyt Scienny jest fabrycznie wyposazony w ptyte odporng na
dziatanie ognia. Rozmiar i dtugos¢ stosowanych srub i odpowiednich kotkéw
ustalajgcych zalezg od ciezaru catkowitego (piec plus obcigzenie) i roznig sie
w zaleznosci od Sciany.

3.3 Wersja przystosowana do uktadania (dodatkowe wyposazenie)

Dwa piece o tym samym modelu i rozmiarze mozna uktadac na sobie. Prosze

uwazac, by piec o nizszej temperaturze roboczej byt zawsze umieszczany na

dole.

Lokalizatory stop muszg by¢ zatozone na dolny piec. (Model 700 mozna

ustawiac¢ w stos wytgcznie z wykorzystaniem ramy posredniej).

. Zdjac pokrywe z dolnego pieca

. Zatozy¢ urzadzenie do wiercenia (wyposazone w lokalizatory stop) do
odwroconej pokrywy od tytu

. Zaznaczy¢ miejsca na otwory i wywierci¢ otwory o srednicy 4,2 mm

. Przykrecic lokalizatory stop do gory pokrywy, wykorzystujgc dotgczone

Sruby i nakretki
. Ponownie zamocowac pokrywe
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3.4 Poczatkowy rozruch

Jezeli piec jest uruchamiany po raz pierwszy, powinien pozostawac¢ pod ciggtym nadzorem, az do
uzyskania warunkow stabilnych. R6zne wibracje w trakcie transportu moga powodowac przemieszczanie
sie sond temperatury w obrebie ich uchwytow wewnatrz komory. Dlatego prosze uwazac, by przed
pierwszym rozruchem sprawdzi¢ prawidtowe potozenie sond temperatury i, jesli trzeba, ostroznie
wyréwnac je w ich obsadach (patrz ilustr.).

lIEfStroplkemenyizmetalowymilsondamiktemperatinyiRiF00

3.5 Obciazenie pieca

Nalezy dobrze rozwazy¢ fizyczne i chemiczne wtasciwosci wkltadanego obcigzenia (np. temperature
spalania, itd.), aby zapobiec powaznemu uszkodzeniu obcigzenia, pieca i otoczenia.

Prosze zauwazy¢, ze piece MEMMERT opisywane w niniejszej instrukcji nie sg przeciwwybuchowe (nie
spetniajg one specyfikacji Industrial Association Specification VBG 24) i dlatego nie sg odpowiednie
do suszenia, odparowywania i wypalania farb, szkliwa czy podobnych materiatéw, ktérych opary mogq
wytwarza¢ mieszanke wybuchowg z powietrzem. Nie moze by¢ najmniejszej mozliwosci utworzenia
mieszaniny wybuchowej gaz/powietrze, zarébwno wewnatrz komory pieca, jak i w bezposrednim
otoczeniu sprzetu.

Duza ilos¢ kurzu czy zracych oparéw wewnatrz komory pieca lub w jego otoczeniu moze wytwarzaé
osady wewnatrz pieca i prowadzi¢ do zwaré¢ czy uszkodzenia elektroniki. Dlatego istotne jest, by byty
podejmowane odpowiednie srodki ostroznosci przeciwdziatajgce nadmiernemu osadzaniu sie kurzu
czy gromadzeniu zracych oparow.

W celu zapewnienia odpowiedniej cyrkulacji powietrza wewnatrz komory, musi by¢ pozostawiona
wystarczajgca ilo$¢ miejsca dla obcigzenia zatadowanego do wewnatrz pieca. Nie nalezy umieszczaé
zadnego obcigzenia na podtodze, obok bocznych Scianek czy tez pod putapem komory (zeberka
grzewcze). Aby zapewni¢ optymalng cyrkulacje powietrza potki musza by¢ tak zatozone, aby przestrzen
powietrzna pomiedzy drzwiczkami, potkg i tylng Sciankg komory byty mniej wiecej sobie rowne.
Maksymalng ilo$¢ obcigzenia na potkach mozna znalez¢ w tabeli w rozdziale ,Dane techniczne”. Przy
niekorzystym obcigzeniu (zbyt ciasno umieszczonym) i catkowicie otwartej wentylacji mozliwe jest, ze
ustawiona temperatura zostanie uzyskana dopiero po dtuzszym czasie.

Patrz nalepka ,Prawidtowe obcigzenie” na piecu!

\ /
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4  Dane techniczne

zlacze i 38 | N
RS232C
\[
{ 0 5
zlacze / | ]
drukarki 1

1P

wtyczka zasilania ] T
Model 200 300 400 500 550 600 700 800
Szerokos$¢ komory A [mm] 400 480 400 560 480 800 1040 |1040
Wysokos$¢ komory B [mm] 320 320 400 480 640 640 800 1200
Gtebokos$¢ komory C [mm] 250 250 330 400 500 500 500 600
Szerokos¢ pieca D [mm] 550 630 550 710 630 950 1190 |1190
Wysokos¢ pieca E [mm] 600 600 680 760 920 920 1080 |1605
Gtebokos$¢ pieca F [mm] 400 400 480 550 650 650 650 750
Pojemnosc¢ komory [litry] 32 39 53 108 153 256 416 749
Ciezar [kq] 28 30 35 50 82 87 121 170
Moc, piece UNP/UFP/SFP/IFP|1100 (1200 |1400 |2000 (2200 |2400 |4000 ([4800
W]
Moc, piece INP [W] 440 500 800 900 1100 |1600 |[1800 |[2000
Maksymalna ilos¢ potek 3 3 4 5 7 7 9 14
Maks. obcigzenie na potke [kg] |30 30 30 30 30 30 30 30
Maks. obcigzenie na piec [kg] 30 30 90 60 80 80 100 160

Warunki otoczenia

Temperatura otoczenia 5°C do 40°C

Maks. wilgotnos¢ wzgledna 80%, bez kondensac;ji
Kategoria przepieciowa:

Poziom skazenia: 2

Zakres ustawieh temperatury

od 20°C do temperatury nominalnej (szczegoty patrz etykieta)

Doktadnosé ustawien:

do 100°C: 0,1°C
od 100°C: 0,5°C

Zakres temperatur roboczych

Od 5°C powyzej temperatury otoczenia do temperatury nominalne;j
= temperatura maksymalna (szczegoty patrz etykieta)

Przy wigczonym wentylatorze (UFP/SFP), od 10°C powyzej
temperatury otoczenia do temperatury nominalnej = temperatura
maksymalna (szczegoty patrz etykieta)
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4.1

Standardowe wyposazenie piecow PERFECT

Elektroniczny regulator procesowy PID, wykorzystujacy logike rozmytg ze statym dopasowywaniem
mocy i oszczedzajacym czas systemem autodiagnostycznym do szybkiego wykrywania usterek
(patrz rozdziat ,Komunikaty o btedach®)

Wybor jezyka

Alfanumeryczny wyswietlacz tekstu

Wewnetrzna pamiecC raportowania 1024 kB do zapisywania aktualnej temperatury, zadanej
wartosci temperatury, stanéw wentylatora, zaworu powietrznego i btedow z datownikiem
Regulacja pieca i dokumentacja aktualnych wartosci na karcie MEMoryCard XL

Kontrola zadanej sekwencji do 40 segmentow impulséw rampowych

Wentylator z regulacjg predkosci na piecach z recyrkulacjg (regulacja w krokach 10%)

Zawor powietrzny z serwo regulacjg (regulacja w krokach 10%) przy recyrkulacji lub dziataniu na
Swiezym powietrzu

Integralny sterownik tygodniowy z funkcjg grupowania (np. wszystkie dni robocze)

Uniwersalne pokretto regulacyjne do prostej obstugi pieca

Wizualne wskazania alarmu

Wbudowana stukawka w funkgcji alarmu przekroczenia ograniczenia, jako sygnat dzwiekowy przy
koncu programu i jako potwierdzenie wprowadzania danych (klikniecie klawisza)

Cyfrowy regulator monitorujgcy do sprawdzania temperatury nadmiernej, temperatury zbyt niskiej
i jako automatyczny monitor sprawdzajacy sledzenie wartosci zadanych (ASF)

Mechaniczny ogranicznik temperatury (TB klasa 1)

Przekaznik monitorujgcy do wytaczania grzania w przypadku wystgpienia usterki

Dwa oddzielne czujniki temperatury PT100 klasy A w obwodzie 4-przewodowym do sterowania i
monitorowania

Wygodna integralna 3-punktowa kalibracja temperatury

Wentylacja panelu sterowania i drzwiczek zalezna od temperatury

Réwnolegty interfejs drukarki (zgodnos¢ PLC3)

Szeregowy interfejs RS-232C do komputerowego programowania temperatury i do odczytywania
wewnetrznej pamieci raportowania

Oprogramowanie ,Celsius” firmy MEMMERT do zdalnego sterowania piecem poprzez komputer
PC i do odczytywania pamieci raportowania wewnatrz regulatora

Wstepnie sformatowana czysta karta MEMoryCard XL o pojemnosci 32 kB, reprogramowalna do
40 segmentow impulséw rampowych i dodatkowo pamiec¢ raportowania obejmujgca 270 godzin
przy 1-minutowych odstepach czasowych

Specjalne wyposazenie (na odrebne zaméwienie jako dodatkowe urzadzenia): rama pomocnicza,
uchwyt Scienny, pétka zbrojona drutem, kaseta sterylizacyjna, kabel RS232C do DIN 12 900-1,
zewnetrzny czytnik kart do karty MEMoryCard XL do podtgczania do interfejsu

PC RS232C, 25-zytowy kabel drukarki (rownolegty, ekranowany)

4.2 Jakos¢ materiatow

Do zewnetrznej obudowy firma MEMMERT wykorzystuje stal nierdzewng (Mat.Ref. 1.4016). Komora
jest wykonana ze stali nierdzewnej (Mat.Ref. 1.4301), ktdra cechuje sie wysoka trwatosciag, optymalnymi
wiasciwosciami higienicznymi i opornoscig na korozje wzgledem wielu (nie wszystkich) zwigzkow
chemicznych (ostrzegamy przed wykorzystywaniem np. zwigzkéw chloru).

Obcigzenie pieca musi zosta¢ uwaznie sprawdzone pod wzgledem zgodnosci chemicznej z wyzej
wymienionymi materiatami.

Na zyczenie mozna uzyskac od firmy MEMMERT tabele zgodnosci, zawierajgcg informacje o wszystkich
tych materiatach.
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OSTRZEZENIE! Zawsze przed otwarciem pokrywy pieca
nalezy wyciggnaé wtyczke zasilania!

4.3 Sprzet elektryczny

. Napiecie robocze, patrz nalepka, 50/60 Hz

. Prad znamionowy, patrz nalepka

. Klasa ochronnosci 1, tj. izolacja robocza ze stykiem uziomowym zgodnie z normg EN 61 010

. Zabezpieczenie |IP20 wg DIN EN 60 529

. Ograniczenie zaktécen zgodnie z normg EN55011 klasa B

. Piec zabezpieczony bezpiecznikiem 250V/15A o krotkim czasie dziatania

. Regulator zabezpieczony bezpiecznikiem 100 mA (200 mA dla 115 V)

. Podtaczajac piec MEMMERT do zasilania elektrycznego nalezy przestrzega¢ wszelkich
przepisow lokalnych, ktore majg zastosowanie (np. w Niemczech obowigzuje
DIN VDE 0100 z zabezpieczeniem przeciwzwarciowym Fl)

Ten produkt zostat zaprojektowany do pracy w sieci zasilajgcej z impedancjg uktadu Zmax w
punkcie przesytowym (podtgczenie budynku) o wartosci maksymalnej 0,292 Om. Uzytkownik
powinien sie upewnic¢, ze produkt pracuje podtgczony wytgcznie do sieci zasilania pradem
elektrycznym spetniajgcej te wymagania. Jezeli trzeba, szczegotowe informacje dotyczace
impedanciji uktadu mozna uzyskac u lokalnego dostawcy energii elektryczne;.

Uwaga:
Jakiekolwiek prace obejmujgce otwieranie pieca mogg by¢ przeprowadzane wytacznie

przed odpowiednio wykwalifikowanego elektryka!

4.4 Zigcze zewnetrzne
Sprzet podtgczony do ztaczy zewnetrznych musi byC¢ wyposazony w interfejsy, ktore spetniajg
wymagania w zakresie bezpieczenstwa pracy z niskimi napieciami (np. komputer, drukarka).
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5 Konstrukcja i dziatanie pieca

Piece z serii UNP i INP majg naturalng wentylacje.
W piecach z serii UFP, SFP i IFP cyrkulacja powietrza jest zapewniona przez wentylator znajdujacy sie
na tylnej sciance komory.

—

6 4
zawor powietrzny komora

7 ﬁ // /
wylot powietrza /

f—

A&

5 =
wentylator f 2 .
komora nagrzewania
1

doptyw powietrza
Swieze powietrze

Powietrze doptywajace (1) jest ogrzewane w komorze nagrzewania (2) w obu piecach konwekcyjnym
i z obiegiem wentylatora. Nagrzane powietrze wchodzi do komory (4) przez otwory wentylacyjne (3)
znajdujgce sie w bocznej sciance komory. Wentylator (5) znajdujacy sie na tylnej Sciance komory daje
wiekszg przepustowosé powietrza i bardziej intensywna cyrkulacje w kierunku poziomym, w poréwnaniu
z konwekcjg naturalng. Zawor powietrzny (6) znajdujacy sie z tytu pieca kontroluje natezenie wiotu i
wyptywu powietrza (wymiana powietrza) (7).

zamykanie

5.1 Obstuga drzwiczek

Drzwiczki sg otwierane poprzez pociagniecie uchwytu
drzwiczek.

Drzwiczki sg zamykane poprzez docisniecie uchwytu
drzwiczek.
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5.2 Elementy sterujace i wskazania

wyswietlacz grzanie wskazanie
czasu alarmu

wskazanie
trybu dziatania

wyswietlacz
temperatury

wskazanie
monitora
temperatury

pokretto regulacyjne wskazanie

tekstu (przetacznik : zaworu

Klawisz SET gtéwny) %2;:)'5\/;3: powietrza
(USTAW)

wskazanie
wentylatora

5.3  Wiaczanie

Piec jest wtgczany poprzez sterowanie dociskowe pokrettem regulacyjnym.

Piec wytgczony. Pokretto regulacyjne jest Piec wtgczony, moze teraz by¢ obstugiwany za
wcisniete i zabezpieczone przed uszkodzeniem. pomocg pokretta regulacyjnego oraz klawisza
SET (USTAW).

5.4 Ustawianie temperatury

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ warto$¢ zadana temperatury za pomocag pokretta
regulacyjnego.

Po zwolnieniu klawisza SET (USTAW) wyswietlacz na krotko pokazuje migajgcg wartos¢ zadang
temperatury. Nastepnie wyswietlacz zmienia wyglad, pokazujgc aktualng temperature, a regulator
zaczyna ustawia¢ wybrang wartos¢ zadang temperatury.
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6 Woybieranie trybu dziatania

D@D E &

Dziatanie Sterownik Dziatanie Drukarka Podstawowe
normalne tygodniowy programu ustawienia

Po przytrzymaniu wcisnietego klawisza SET (USTAW) (przez ok. 3 s) na wyswietlaczu miga biezacy
tryb dziatania. Przy wcisnietym klawiszu SET (USTAW) mozna wybiera¢ inne tryby dziatania za
pomoca pokretta regulacyjnego. Po zwolnieniu klawisza SET (USTAW), regulator dziata w nowym
trybie dziatania.

7 ____Ustawianie parametrow

Po wybraniu trybu dziatania, wszystkie odnosne ustawienia regulatora sg rownoczesnie podawane na
wyswietlaczu.

Parametr (pozycja menu) moze zostac wybrany poprzez obracanie pokrettem regulacyjnym; wszystkie
pozostate parametry sg wtedy przygaszone.

Wybrany parametr wyraznie miga i wtedy moze zosta¢ zmieniony za pomocg pokretta regulacyjnego,
przy wcisnietym klawiszu SET (USTAW).

Po zwolnieniu klawisza SET (USTAW), nowo ustawiona wartosc¢ jest zapamietywana.

Jezeli pokretto regulacyjne lub klawisz SET (USTAW) nie bedg obstugiwane przez okres 30 sekund,
regulator automatycznie przywraca menu gtowne.

Oswietlenie wnetrza (opcja)

SIO

Obracaé pokretto regulacyjne w lewo do momentu, w ktérym zacznie miga¢ symbol lampki “= .
Trzymajac wecisniety klawisz SET (USTAW), za pomoca pokretta regulacyjnego ustawic¢ kontrolke na
O lub OFF.

Pracujac w trybie ,weekly programmer” (sterownik tygodniowy), oswietlenie wnetrza jest automatycznie
wytgczane, gdy sprzet jest wylaczany przez sterownik tygodniowy.
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8  Dziatanie normalne (0.

W tym trybie dziatania piec dziata w sposéb ciggly. Mozna wybiera¢ ustawienia dla pracy pieca.
Ustawienia oddziatujg bezposrednio na prace pieca.

Obracajac pokretto regulacyjne, mozna wybiera¢ nastepujace parametry oraz je zmieniag¢, jak opisano
w rozdziale ,Ustawianie parametrow”:

Zadana warto$¢ temperatury
Zakres: 2 °C do temperatury nominalnej
(patrz szczegoty na etykiecie)

Predko$¢ wentylatora
Zakres: od 0 do 100%
co 10%.

Zawor powietrzny

Zakres: od 0 do 100% RS IIIlIIIIII

co 10%.

Monitor temperatury
Zakres regulacji: MIN MAX AUTO
(patrz rozdziat ,Monitor temperatury”)
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Przyktad ustawien ,Dziatanie normalne”
Piec (UFP500) powinien zosta¢ nagrzany do 180°C przy 50% predkosci wentylatora i przy 20% otwarciu
zaworu powietrznego. Funkcja monitorowania powinna zadziata¢ przy 200°C.

°C

temperatura monitorowania 200°C

180°C

I/l @

1. Wybrac tryb ,Dziatanie normalne” _
Po przytrzymaniu wcisnietego klawisza SET (przez ok. 3 s) na
wyswietlaczu miga biezgcy tryb dziatania. Wybra¢ tryb dziatania | za

pomocg pokretta regulacyjnego, przy wcisnietym klawiszu SET.
Po zwolnieniu klawisza SET regulator pracuje w trybie dziatania |.

2. Wybra¢ zadang wartosc temperatury (1171

Przytrzymac¢ wecisniety klawisz SET i za pomocg pokretta (0 0 °C
regulacyjnego wybra¢ zadang wartos¢ zadang temperatury jako 18D
°C. —
Po zwolnieniu klawisza SET wyswietlacz pieca na krotko pokazuje | i l'_ I' (N
migajacq wartos¢ zadang temperatury. Nastepnie wysSwietlacz
zmienia wyglad, pokazujac aktualng temperature, a regulator
zaczyna ustawia¢ wybrang warto$¢ zadang temperatury 18 °C.

Grzanie jest wskazywane przez pomaranczowy symbol grzatki. —

3. Wybrac predkosc¢ wentylatora

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac¢ symbol wentylatora.

Trzymajac wcisniety klawisz SET, za pomoca pokretta regulacyjnego
ustawic¢ kontrolke na 50% predko$¢ wentylatora.

4. Ustawi€ zawor powietrzny

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie miga¢ symbol zaworu powietrznego.

Trzymajac wcisniety klawisz SET, za pomocg pokretta regulacyjnego
ustawi¢ kontrolke na 20% otwarcie zaworu powietrznego.

5. Wybra¢ temperature monitorowania

Obracac pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym zacznie
migacC wyswietlacz przekroczenia temperatury . Przytrzymac
wcisniety klawisz SET i za pomoca pokretta regulacyjnego ustawié
temperature monitorowania na 240 °
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9  Sterownik tygodniowy

W tym trybie dziatania jest uaktywniany sterownik tygodniowy i piec automatycznie wigcza sie i wytgcza
w zaprogramowanych momentach czasowych.

Podczas gdy sterownik tygodniowy jest w fazie OFF (WYL.), piec pracuje w trybie gotowosci. Grzanie
i wentylator sg wytaczone, wyswietlacz regulatora jest wygaszony i pokazuje czas zegara.

Sekwencja sterownika tygodniowego jest powtarzana co tydzien.

Mozna zaprogramowa¢ maksymalnie 9 blokoéw czasowych, kazdy obejmujacy czas ON (WL.) i OFF
(WYL.).

Obracajac pokretto regulacyjne, mozna wybiera¢ nastepujace parametry oraz je zmieniac, jak opisano
w rozdziale ,Ustawianie parametrow”:

Dzien tygodnia
Zakres: od poniedziatku do niedzieli

Grupy dni

Zakres:
dzien roboczy poniedziatek-pigtek
weekend sobota-niedziela

Brak czasu ON (Wkt..): ----
W te dni piec nie jest wigczany

Czas ON (Wt.)
Zakres: od BI:00 do 23:53 godz.

Czas OFF (WYtL.)

Zakres: od jednej minuty powyzej
czasu ON (WL.) do 24:00 { ’—’ ’—’ ’—’ h
Dalsze obracanie w prawo powoduje wybieranie parametrow (warto$¢ zadang temperatury, itd.), jak w
trybie dziatania |. Jezeli nie przeprowadzono dalszych ustawien (wartos¢ zadana temperatury, itd.) dla
fazy ON (WL.), regulator przyjmuje wartosci z trybu dziatania |.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy zawsze sprawdzac, czy czasy ON (WL.) zostaty zaprogramowane
wytacznie w trakcie wymaganych blokow czasowych i podczas dnia.

Bezposrednie ustawianie wartosci zadanej temperatury:

Jezeli regulator pracuje w trybie gotowosci lub jesli sterownik tygodniowy jest w fazie ON (WL..), wartos¢
zadana temperatury moze zostaC¢ wybrana bezposrednio poprzez krétkie nacisniecie klawisza SET
(USTAW). Wtedy obrot w prawo spowoduje wybranie predkosci wentylatora, monitorowanie zaworu
klapowego powietrza oraz temperatury. Ponowny obrét w lewo spowoduje wybranie ustawienia
poszczegolnych blokéw czasowych.
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Przyktadowe programowanie ,Sterownik tygodniowy”
Piec (UFP500) powinien sie wtgczy¢ o godz. 07.30 od poniedziatku do pigtku (grupa dni roboczych) i
wytgczy¢ sie o godz. 18.00. Ponadto powinien dziata¢ w sobote w godzinach od 10.00 do 14.00.

24:00h:
vzo0n (S 161 1 161 (2
: E =1 é’ = [ (] =]
01:00h b LR et Bl B
1. Wybrac tryb ,Sterownik tygodniowy

Po przytrzymaniu wcisnietego klawisza SET (USTAW) (przez ok. 3 s)
na wyswietlaczu miga biezacy tryb dziatania. Wybrac tryb dziatania
.Sterownik tygodniowy” za pomocg pokretta regulacyjnego, przy
wcisnietym klawiszu SET (USTAW).

Po zwolnieniu klawisza SET (USTAW) regulator dziata w trybie
~Sterownik tygodniowy”.

2. Wiaczy€ o godz. 07.30 od poniedziatku do pigtku
Obracic pokretto regulacyjne w lewo, by wybra¢ symbole ,Mo-Fr on”

(poniedziatek-pigtek wt.) (grupa dni roboczych).
Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i za pomocg pokretta
regulacyjnego ustawi¢ czas wigczenia na 30

3. Wytaczy¢ o godz. 18.00 od poniedziatku do pigtku

Za pomocg pokretta regulacyjnego wybra¢ symbole ,Mo-Fr off”
(poniedziatek-pigtek wyt.) (grupa dni roboczych).

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i za pomocg pokretta
regulacyjnego ustawi¢ czas wytgczenia na g:00.

4. Wigczyé o godz. 10.00 w sobote

Za pomocg pokretta regulacyjnego wybrac¢ symbole ,Sa on” (Sobota
wi.).

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i za pomocg pokretta
regulacyjnego ustawi¢ czas wtgczenia na 18:I0.

5. Wytaczy€ o godz. 14.00 w sobote

Za pomocg pokretta regulacyjnego wybra¢ symbole ,Sa off” (Sobota
wyt.).

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i za pomocq pokretta
regulacyjnego ustawi¢ czas wytgczenia na ™:00.
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10 Dziatanie programu

W tym trybie dziatania mozna ustawi¢ do 40 swobodnie programowalnych impulséw temperatura-czas.
Obracanie pokrettem regulacyjnym przy wcisnietym klawiszu SET (USTAW) powoduje wybieranie
nastepujacych parametrow w kolejnosci sekwencyjnej po zwolnieniu klawisza SET:

- mozna zaprogramowac nowy program lub

mozna edytowac istniejgcy program — | EDIT
- zatrzymuje program D STOP
- uruchamia program u START

—_
Po uaktywnieniu funkcji EDIT (EDYTUJ) , mozna wybiera¢ nastepujgce parametry oraz je
zmieniac, jak opisano w rozdziale ,Wybieranie parametrow”:

Opézniony start programu: dzien wigczenia
Zakres: od poniedziatku do niedzieli, dni robocze poniedziatek-pigtek, weekend sobota-niedziela lub

brak dnia. Jezeli nie wybrano dnia tygodnia, piec rozpoczyna rozruch bezposrednio po uruchomieniu
programu. (ISTANT START )

Opdzniony start programu: czas witaczenia

Zakres: od BG:00 do 2355
Jezeli nie wybrano dnia wigczenia nie jest mozliwe wybranie czasu wtgczenia, a program uruchamia
sie natychmiast. ( {NSTANT START)
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Czas trwania pierwszego segmentu impulsu rampowego
Zakres: od 1 minuty do 355 godzin.

Warto$é zadana temperatury / temperatura na kocu segmentu impulsu rampowego
Zakres: od 2! °C do temperatury nominalnej (patrz szczegoty na etykiecie)

Predkos$¢ wentylatora w trakcie segmentu impulsu rampowe
Zakres: od 0 do 100%

Komenda zamkniecia segmentu impulsu rampowego
Zakres:fEXT, SPWT, L B, END (patrz rozdziat ,Komendy zamkniecia dla segmentéw impulsow
rampowych”)

Wyijscie z programu tryb zapisu EDIT (EDYTUJ

krotko nacisng¢ klawisz SET (USTAW), by wprowadzi¢ dane.
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10.1 Komendy zamkniecia dla segmentéw impulséw rampowych

NEXT iDALEJi Kontynuacja od nastepnego segmentu programu.

ZADANA CZEKAJ)

SPWT (T Zaczeka¢ do momentu uzyskania warto$ci zadanej temperatury.
Piec uruchamia nastepny segment programu tylko wtedy, gdy
uzyskana zostata warto§¢ zadana temperatury, nawet jesli

SET-POINT WAIT (WARTOSC | zaprogramowany czas grzania juz uptynat.

LOOP (PETLA Funkcja powtarzania impulsu rampowego.
Po przejsciu przez wszystkie zaprogramowane segmenty, ustawiony
program jest powtarzany.

199 = powtorzenia
CONT = funkcja ciggtego powtarzania

HOLD (UTRZYMAJ Zakonhczenie programu bez wylgczenia grzania; temperatura i
wszystkie pozostate ustawienia (np. zawdr powietrzny) zostajg
zachowane.

END (KONIEC Zakonhczenie programu, grzanie zostaje wylaczone, wszystkie
pozostate ustawienia (np. zawor powietrzny) zostajg przywrocone
do stanu podstawowego.

Segmenty programu sg potgczone ze sobg poprzez komende zamkniecia segmentu. Te komendy
kontrolujg wiec sekwencje programu.

komenda
komenda L
. zamkniecia
zamkniecia
segmentu 4
komenda segmentu 3 Foulsu
komepdg zamkniecia impulsu ram powe o
zamkniecia segmentu 2 rampowego E o 9
segmentu 1 impulsu SPLLT (T e
°C ‘ impulsu rampowego
rar;llol?TV\r’Te?O NEXT segment 4
I komenda
zamkniecia
segmentu 5
& segment 2 ra:ﬂnpulsu
& powego
o & no
opbzniony & . I
start programu |mpu S I‘ampowy
B
t=czas
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Przyktadowe programowanie dziatania programu

Piec (UFP500) powinien sie jak najszybciej nagrza¢ do 180°C w poniedziatek o 08.00 godz. przy 50%
predkosci wentylatora i 20% otwarciu zaworu powietrznego. Piec powinien utrzymac te temperature
przez 45 minut przy 50% otwarciu zaworu powietrznego, po czym powinno nastgpi¢ chtodzenie przez

jedng godzine do 60°C przy wytgczonym wentylatorze i 20% otwarciu zaworu powietrznego.

oc ‘
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200°C —
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1. Wybor trybu .Program”

Po przytrzymaniu wcisnietego klawisza SET (USTAW) (przez ok. 3 s)
na wyswietlaczu miga biezacy tryb dziatania. Przytrzymac wcisniety
klawisz SET (USTAW) i wybra¢ tryb dziatania ,Program” za pomocg
pokretta regulacyjnego.

Po zwolnieniu klawisza SET (USTAW), regulator dziata w trybie
.Program”.

2. Edycja programu

Przytrzymac wecisniety klawisz SET (USTAW) i obraca¢ pokrettem
regulacyjnym, by wybra¢ ,EDIT” (EDYTUJ).

Po zwolnieniu klawisza SET (USTAW), regulator dziata w trybie
zapisywania programu.

3. Dzieh tygodnia do opdznionego startu programu
Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i obraca¢ pokrettem
regulacyjnym, by ustawi¢ dzien uruchomienia jako poniedziatek.

4. Wybrac czas zegarowy do opéznionego startu programu
Za pomocg pokretta regulacyjnego wybrac¢ wyswietlacz godzinowy.
Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ godzine 0R:OE
za pomocg pokretta regulacyjnego.
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5. Wybra¢ czas trwania pierwszego segmentu impulsu

rampowego

Dalej obraca¢ pokrettem regulacyjnym w prawo do momentu, w
ktérym zacznie miga¢ czas trwania pierwszego segmentu impulsu
rampowego. Przytrzymaé wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢
godzine 00:01 za pomocg pokretta regulacyjnego.

6. Wybra¢ temperature pierwszego segmentu impulsu

rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac¢ wyswietlacz temperatury.

Przytrzymac¢ wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zgdang
wartos¢ zadang temperatury na I °C za pomocg pokretta
regulacyjnego.

7. Wybrac¢ predkos¢ wentylatora dla pierwszego segmentu

impulsu rampowego
Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie miga¢ symbol wentylatora. Przytrzymac wcisniety klawisz
SET (USTAW) i ustawi¢ predkos¢ wentylatora na 50% za pomocg
pokretta regulacyjnego.

8. Ustawi¢ zawor powietrzny dla pierwszego segmentu im-

pulsu rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie miga¢ symbol zaworu powietrznego.

Przytrzymac¢ wecisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zawor
powietrzny na 20% za pomocg pokretta regulacyjnego.

9. Ustawi¢ komendg zamknigcia pierwszego segmentu im-
pulsu rampowego

Obracac pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym pojawi
sie komenda zamkniecia segmentu (np. END).

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ SPUIT 11 za
pomocg pokretta regulacyjnego.

10. Wybra¢ czas trwania drugiego segmentu impulsu ram-
powego

Za pomocg pokretta regulacyjnego wybra¢ wskazanie czasu.
Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ godzine S0:H5
za pomocg pokretta regulacyjnego.

11. Wybra¢ temperature drugiego segmentu impulsu
rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac¢ wyswietlacz temperatury.

Przytrzymac¢ wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zgdang
wartos¢ zadang temperatury na WBI °C za pomocg pokretta
regulacyjnego.

12. Wybra¢ predkos¢ wentylatora dla drugiego segmentu

impulsu rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie miga¢ symbol wentylatora.

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ predkos$¢
wentylatora na 50% za pomocg pokretta regulacyjnego.
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13. Ustawi¢ zawor powietrzny dla drugiego segmentu
impulsu rampowego

Obracac poert’fo regulacyjne w prawo do momentu, w ktorym
zacznie miga¢ symbol zaworu powietrznego.

Przytrzymac¢ wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zawor
powietrzny na 50% za pomocg pokretta regulacyjnego.

14. Ustawi¢ komende zamkniecia dla drugiego segmentu
impulsu rampowego

Obracac pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym pojawi
sie komenda zamkniecia segmentu (np. END JAONED ).

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawié REXT {DRLE.
za pomocg pokretta regulacyjnego.

15. Wybra¢ czas trwania trzeciego segmentu impulsu ram-
powego

Za pomocg pokretta regulacyjnego wybra¢ wskazanie czasu.
Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ godzine GB:00
za pomocg pokretta regulacyjnego.

16. Wybra¢ temperature trzeciego segmentu impulsu
rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac wyéwietlacz temperatury. PrzytrzymacC wecisniety
klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zgdang warto$¢ zadang &C °C za
pomoca pokretta regulacyjnego.

17. Wybrac¢ predkos¢ wentylatora dla trzeciego segmentu
impulsu rampowego
Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie miga¢ symbol wentylatora. Przytrzymac wcisniety klawisz
SET (USTAW) i ustawi¢ predkos¢ wentylatora na 50% za pomocg
pokretta regulacyjnego.

18. Ustawi¢ zawor powietrzny dla trzeciego segmentu
impulsu rampowego
Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie miga¢ symbol zaworu powietrznego. Przytrzymaé wcisniety
klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zawoér powietrzny na 20% za pomocg
pokretta regulacyjnego.

_19. Ustawi¢ komende zamkniecia dla trzeciego segmentu
impulsu rampowego

Obracac pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym pojawi
sie komenda zamkniecia segmentu (np. ERD AOMEDS. Na krétko
nacisng¢ klawisz SET (USTAW), by wprowadzi¢ dane.

20. Wyjscie z programu tryb zapisu EDIT (EDYTUJ)
Obracac¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym na
wyswietlaczu pojawi sie EXIT {Livd CiEY. Na krétko nacisngé klawisz
SET (USTAW), by wprowadzi¢ dane.

21. Ustawi¢ monitor temperatury
Obracac pokretto regulacyjne w prawo i ustawi¢ monitor temperatury.
(patrz rozdziat ,Monitor temperatury”)

22. Start programu

Obracac pokretto regulacyjne w lewo do momentu, w ktérym zacznie
migac symbol Stop [ll. Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW)
i wybra¢ Start } za pomocg pokretta regulacyjnego.
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11 Drukarka

PRINT

Wszystkie piece PERFECT sg standardowo wyposazone w rownolegty interfejs drukarki, jak w
komputerach osobistych.

Ten rownolegly interfejs drukarki, znajdujgcy sie z tytlu pieca, jest odpowiedni do podtgczania
konwencjonalnych drukarek atramentowych zgodnych ze standardem PCL3, ktére sg wyposazone w
réwnolegty interfejs drukarki (np. HP Deskjet 5550 lub HP Deskjet 9xx).

Wazne jest, by uzywac ekranowanego kabla interfejsu. Ekran musi by¢ podtgczony do obudowy wtyczki.

Regulator jest wyposazony w wewnetrzng pamiec raportowania (patrz rozdziat ,,Pamiec raportowania”).
W tym trybie dziatania mozna wydrukowac dane raportu za pomocg drukarki podtgczonej do pieca.

Korzystajac z kolorowej drukarki mozna drukowacé rézne grafiki w kolorze.

Na wydruku nagtéwek danych GLP jest rowniez automatycznie drukowany, zawiera on nastepujace
informacje:

- Data wydruku

- Okres raportowania

- Numer biezacej strony

- Numer seryjny i przeznaczenie pieca

Obracajac pokretto regulacyjne, mozna wybiera¢ nastepujgce parametry oraz je zmieniag, jak opisano
w rozdziale ,Ustawianie parametrow”.

Odczytywanie danych z pierwszej strony wydruku

Odczytywanie danych z ostatniej strony wydruku

Uruchomienie wydruku grafiki

Drukuj program i strone konfiguracji

Wyjscie z menu wydruku i powrét do menu gtébwnego
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12 Podstawowe ustawienia pieca

W tym trybie dziatania jest mozliwe przeprowadzenie nastepujgcych podstawowych ustawien pieca.
Sg tu ustawiane czas zegara, data, dzien, rok i ustawienia stukawki, adresu zadania, monitorowane
zespoty, moc grzewcza i kalibracja.

Obracajgc pokretto regulacyjne, mozna wybiera¢ nastepujgce parametry oraz je zmieniac, jak opisano
w rozdziale ,Ustawianie parametréw”:

Zegar czasowy w formacie 24-godzinnym
Zmiana czasu z zimowego na letni nie zachodzi automatycznie, lecz
musi zostac ustawiona recznie przez uzytkownika.

Data
Regulator zawiera w sobie kalendarz, ktory automatycznie pozwala na
rézne dtugosci trwania miesiecy, a takze uwzglednia lata przestepne.

Dzien tygodnia

Rok
Zakres: od 2000 do 230

Syanat dzwiekowy konca programu
Ustawienie: OFF L) lub o5 0

Svygnat dzwiekowy alarmu, np. przekroczenia temperatury
ALARM SCUND

Ustawienie: OFF lub 20

Adres komunikacyjny

Zakres: & do 15

(patrz rozdziat ,Interfejs komunikac;ji”)
Proporcja grzania gornego do dolnego
Zakres: -507% to +50%

(patrz rozdziat ,Réwnowaga”)
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Redukcja mocy grzewczej
do delikatnego grzania obcigzenia i redukowania sredniego natezenia
pradu pobieranego ze zrodta zasilania.

Uwaga: redukcja mocy grzewczej moze doprowadzi¢ do tego, ze nie
bedq juz osiggane wyzsze temperatury.

Zakres: od 50 do 100%

Margines tolerancji ASF

Zakres:

Uniwersalne piece Uxx 2 do 2@
Sterylizatory Sxx 2 do 2&

Inkubator Ixx 8,5 do 5

(patrz rozdziat ,Monitor temperatury”)

Funkcja monitora temperatury

Regulowany monitor temperatury (TWW)
Klasa ochronnosci 3.1 zgodnie z DIN 12 880
Regulowany ogranicznik temperatury (TWB)
Klasa ochronnosci 2 zgodnie z DIN 12 880
(patrz rozdziat ,Monitor temperatury”)

Jezyk
Ustawienie: GERITIAM, ENGLISH, FRANCAIS, ESPRNCL i {(TRLIAND

Korekta kalibracyjna do kalibracji przeprowadzanej przez uzytkownika
Ltdo CRL3
DAUST - TEMMPERFATURE CRLIBRRATION
RERDJUST - TEMMPERRTURE CORRECTION
(patrz rozdziat ,Kalibracja”)

Wyijscie z trybu konfiguraciji
=zapiszwszystkie ustawieniaiopusétryb SETUP (KONFIGURACJA).

12.1 Zegar czasu rzeczywistego

Zegar czasu rzeczywistego jest ustawiany w SETUP (KONFIGURACJA) i obejmuje date i czas

zegarowy.

Zegar czasu rzeczywistego stuzy do dokumentowania, zgodnie ze standardem GLP.

Data i czas zegarowy sg podane na wydruku raportu.
Na wydruku grafiku 0§ czasu oznacza czas rzeczywisty.
Zegar dziata

Wbudowana bateria litowa typu CR 2032 ma czas trwatosci ok. 10 lat.
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13 Monitor temperatury i urzadzenia zabezpieczajace

Monitorowana temperatura jest mierzona za pomocg odrebnego czujnika temperatury PT100
umieszczonego wewnatrz komory. Zespot monitorujgcy zapewnia ochrone obcigzenia pieca, jak
réwniez ochrone pieca i jego otoczenia.

Piec jest wyposazony w podwojne zabezpieczenie przekroczenia temperatury (mechaniczne / elektroniczne)
zgodnie z normg DIN 12 880.

wizualny symbol alarmu

palacy sie:  Alarm TB Dzwigekowy

migajacy:  Alarm TWW sygnat
Alarm TWB alarmu
Alarm ASF

Zabezpieczenie
przekroczenia
temperatury

(TWW, TWB)

Automatyczny
monitor temperatury

Zabezpieczenie (ASF)

temperatury zbyt niskiej

13.1 Mechaniczny monitor temperatury: ogranicznik temperatury (TB)

Wszystkie piece z serii PERFECT sg wyposazone w mechaniczny ogranicznik temperatury (TB) Klasa
ochronnosci 1 zgodnie z DIN 12 880.

Jezeli elektroniczny system monitorujgcy zawiodiby w trakcie dziatania i ustawiona fabrycznie
temperatura maksymalna zostatby przekroczona o ok. 20°C, ogranicznik temperatury wytgcza grzanie
na state, co stanowi ostateczny zabezpieczajgcy Srodek zaradczy. Symbol alarmu podswietla sie jako

ostrzezenie

Usuwanie usterki po uruchomieniu odciecia grzania przez ogranicznik TB:

1. Wytaczy¢ piec i pozwoli¢ mu sie wychtodzi¢

2. Usungc¢ usterke (np. wymieni¢ sonde temperatury) i jesli trzeba, skontaktowac sie z obstugg
klienta

3. Piec znéw jest gotowy do pracy wytgcznie wtedy, jezeli zostat wychtodzony po usunieciu usterki
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13.2 Elektroniczny monitor temperatury

13.2.1Zabezpieczenie
przekroczenia temperatury

Zakres: maks. do 10°C powyzej
temperaturynominalnej(temperatura
nominalna patrz etykieta)

Za pomocg pokretta regulacyjnego
wybrac¢ symbol .

Przytrzymac wcisniety klawisz SET
(USTAW) i ustawi¢ zabezpieczenie
temperatury za pomocg pokretta
regulacyjnego.

13.2.2 Zabezpieczenie temperatury

zbyt niskiej

Zakres: od 10°C ponizej temperatury
minimalnej pieca do 10°C powyzej
temperatury  nominalne;j pieca
(temperatura  nominalna  patrz
etykieta).

Alarm  niski nie moze byc¢
programowany powyzej wartosci
ustawionej jako alarm wysoki.

Tam, gdzie nie jest wymagane
zabezpieczenie temperatury zbyt
niskiej, to ustawienie powinno byc¢
rowne temperaturze najnizszej.

Za pomocag pokretta regulacyjnego
wybraé symbol .

Przytrzymac wcisniety klawisz SET
(USTAW) i ustawi¢ zabezpieczenie
temperatury za pomocag pokretta
regulacyjnego.

Uwaga:

Monitor temperatury mozna ustawi¢ niezaleznie od trybu dziatania.
W trakcie dziatania impulsu rampowego, temperatura monitorowania musi byé zawsze ustawiona
wystarczajgco wysoko powyzej maksymalnej temperatury robocze;j.
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Manualnie ustawiana temperatura monitorowania i elektroniczne zabezpieczenie przekroczenia
temperatury sg monitorowane w inkubatorach PERFECT przez regulowany monitor temperatury
(TWW) Klasa ochronnosci 3.1 zgodnie z DIN 12 880 lub przez regulowany ogranicznik temperatury
(TWB) Klasa ochronnosci 2 zgodnie z DIN 12 880. Wybdr monitora temperatury jest przeprowadzany
na poziomie SETUP (KONFIGURACJA) (patrz pozycja menu Margines tolerancji ASF w rozdziale
,Podstawowe ustawienia pieca”)

13.2.3 Regulowany monitor temperatury (TWW) Klasa ochronnosci 3.1 zgodnie z DIN 12 880
Jezeli manualnie ustawiana temperatura monitorowania zostanie przekroczona, TWW przejmuje

kontrole temperatury i rozpoczyna sterowanie temperaturg monitorowania. Symbol alarmu & miga
jako ostrzezenie.

°C
A TB ok. 20°C powyzej T

max

dziatanie awaryjne
ﬂmmanualnie ustawiona warto$¢ TWW
\ zadana wartos$¢ temperatury

usterka regulatora

13.2.4 Requlowany ogranicznik temperatury (TWB) Klasa ochronnosci 2 zgodnie z DIN 12 880

Jezeli manualnie ustawiana temperatura monitorowania zostanie przekroczona, TWB wytgcza
grzanie na state i moze teraz zostac zresetowany wytgcznie przez nacisniecie klawisza SET (USTAW).

Symbol alarmu A miga jako ostrzezenie.

°C
A TB ok. 20°C powyzej T
- grzanie wytaczone przez TWB
LN manualnie ustawiona wartos¢ TWW
A zadana warto$¢ temperatury
usterka
regulatora
t
B>
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13.2.5 Automatyczny monitor temperatury (ASF)

Urzadzenie monitorujgce, ktore automatycznie $ledzi wybrang warto$¢ zadang temperatury.

Margines tolerancji ASF jest ustawiany na poziomie SETUP (KONFIGURACJA) (patrz pozycja menu

Margines tolerancji ASF w rozdziale ,Podstawowe ustawienia pieca KONFIGURACJA”).

Automatyczny
monitor temperatury OFF
(WYL.)

symbol AUTO.

(ASF WYL..) pokretta regulacyjnego.

Za pomocg pokretta regulacyjnego wybrac¢

Przytrzyma¢ wcisniety klawisz SET
(USTAW) i wybra¢ OFF {i¥e) za pomocg

Automatyczny
monitor temperatury ON
(WL.)

symbol AUTO.

(ASF WL.) pokretta regulacyjnego.

Za pomocg pokretta regulacyjnego wybrac¢

Przytrzyma¢ wcisniety klawisz ~SET
(USTAW) i wybra¢ Oft (k) za pomocg

Uwagi na temat ASF:

Margines tolerancji ASF jest wybierany na poziomie SETUP (KONFIGURACJA) (patrz pozycja menu

Margines tolerancji ASF w rozdziale ,Podstawowe ustawienia pieca KONFIGURACJA”).

Osiagniety margines tolerancji = ASF uaktywniony

ASF jest automatycznie uaktywniany w momencie, w ktéorym aktualna temperatura osigga 50%

wybranego marginesu tolerancji dla wartosci zadanej (w przyktadzie 150°C — 5°C).

Uaktywnienie automatycznego monitora temperatury jest wskazywane przez swietlny symbol (AUTO],

i Xy

YL YL

foox 140°C ASF ustawié na
0C +/-10°C w SETUP
(KONFIGURACJA)
oc I I I
Alarm ASF
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Wyjscie poza margines tolerancji = alarm ASF
Wyjscie poza wybrany margines tolerancji dla wartosci zadanej (w przyktadzie 150°C +/-10°C), na
przyktad na skutek otwarcia drzwiczek pieca w trakcie pracy wyzwala sie alarm.

Wyzwolenie alarmu ASF jest wskazywane miganiem LAYTO) oraz symbolem .

Jezeli w SETUP (KONFIGURACJA) zostata wigczona stukawka, alarm ASF jest dodatkowo
sygnalizowany dzwiekiem przerywanym. Poprzez nacisniecie klawisza SET (USTAW) stukawka moze
zostac¢ tymczasowo wytaczona, az do zaistnienia nastepnego wydarzenia sygnalizowanego alarmem.

ASF ustawié¢ na +/-10°C w

250°C
200°C
150°C
100°C

are SETUP (KONFIGURACJA)
o<

ASF uaktywniony ASF uaktywniony
Alarm ASF ]

Alarm ASF

Ponownie w obrebie marginesu tolerancji = wytgczony alarm ASF
Automatyczny alarm monitora temperatury jest automatycznie wytgczany, jak tylko ponownie zostanie
osiggniety wybrany margines tolerancji dla wartosci zadanej (w przykfadzie 150°C +/-100°C).

§ 3

YALALMYAL L L L
140°C

fooc ASF ustawié na

+/-10°C w SETUP
(KONFIGURACJA)

oc
I I I I I I I

ASF uaktywniony ASF uaktywniony ASF uaktywniony
Alarm ASF [ ]

Alarm ASF
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Zmiana wartosci zadanej = ASF automatycznie wytgczony

Jezeli warto§¢ zadana temperatury zostanie zmieniona, automatyczny monitor temperatury jest
automatycznie tymczasowo wytaczany (patrz w przyktadzie wartos¢ zadana zmienia sie ze 150°C na
75°C), az do momentu osiggniecia marginesu tolerancji nowej wartosci zadanej temperatury (patrz w
ponizszym przyktadzie: ASF jest ponownie wtgczany przy 75°C +/-10°C).

ASF ustawic¢ na
+/-10°C w SETUP
(KONFIGURACJA)

LALALL AL L L

250'C

20°C

150C

100°C 140°C
BC

oc

ASF uaktywniony ASF uaktywniony ASF uaktywniony ASF uaktywniony
Alarm ASF -

Alarm ASF
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14 Kalibracja

Kalibracja uzytkownika dla pieca i regulatora, przy trzech temperaturach kalibracyjnych wybranych
przez uzytkownika.

CAL1 kalibracja temperatury w niskich temperaturach
CAL2 kalibracja temperatury w srednich temperaturach
CAL3 kalibracja temperatury w wysokich temperaturach

Zaréwno dodatnia jak i ujemna korekta kalibracyjna moze mie¢ zastosowanie dla kazdego wybranego
punktu kalibracji.

Ogolne instrukcje dotyczace kalibraciji:

1. Wybra¢ pozadang temperature kalibracji z poziomu SETUP (KONFIGURACJA) i ustawi¢
odpowiednig korekte kalibracji dla 0.0°C.

2. Zmierzy¢ odchylenie od wybranej temperatury kalibracji w warunkach stabilnych, korzystajac z
instrumentu odniesienia.

3. Ustawi¢ korekte kalibracyjng w SETUP (KONFIGURACJA). Jezeli zmierzona temperatura
odniesienia jest zbyt niska, ustawienie korekty kalibracyjnej musi mie¢ znak ujemny.

4. Przeprowadzi¢ pomiar sprawdzajgcy, wykorzystujgc miernik odniesienia.

5. Procedure mozna przeprowadzic¢ dla 3 temperatur kalibracji.

Przyktad: Korekta odchylenia temperatury w obcigzeniu przy 100°C.

1. Ustawic¢temperature kalibracji CRL.2 na 100.0°Cw SETUP (KONFIGURACJA) i ustawi¢ odpowiednig
korekte kalibracji na 0,0°C.

2. Korzystajgc z wykalibrowanego instrumentu odniesienia, rzeczywista temperatura 99,6°C jest

mierzona w trakcie normalnego dziatania dla wartosci zadanej temperatury réwnej 100°C.

Z poziomu SETUP (KONFIGURACJA) ustawic korekte kalibracyjng dla CRL.2 na -0,4°C.

Po ustabilizowaniu pieca instrument odniesienia powinien wskazywa¢ 100,0°C.

Przy CRL.1 dalsza temperatura kalibracji moze zosta¢ zaprogramowana ponizej CRL.2, a przy CRL.3

dodatkowa temperatura kalibracji powyzej CRL.2.

o R w

0°C 100°C
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Uwaga:
Jezeli wszystkie korekty kalibracyjne sg ustawione na 0,0°C przywracana jest kalibracja

fabryczna.

Punkt kalibracyjny Temperatura kalibraciji Korekta kalibracyjna Zakres
1 Zakres mniej niz 10°C od —4,9°C do +4,9°C
ponizej CAL2

Punkt kalibracyjny 2 Temperatura kalibracji Korekta kalibracyjna
Zakres od 10°C powyzej Zakres od —4,9°C do
CAL1 do 10°C ponizej +4,9°C

Punkt kalibracyjny 3 Temperatura kalibracji Zakres Korekta kalibracyjna
od 10°C powyzej CAL2 az do Zakres od —4,9°C do
temperatury nominalnej +4,9°C
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15 Interfejs komunikacji z komputerem PC

15.1 Interfejs komunikacji RS232C

Piec jest standardowo wyposazony w szeregowy interfejs komunikacji RS232C zgodnie z DIN 12 900-
1. Za pomoca tego interfejsu mozna kontrolowac piec z komputera PC oraz tworzy¢ raporty. Jest to
wykonywalne przy pomocy oprogramowania ,Celsius”.

W tym celu piec ma przypisany unikalny adres urzgdzenia w podmenu SETUP (KONFIGURACJA),
opcja RODRESS (RDRES). Jest to adres, za posrednictwem ktérego komputer PC komunikuje sie z piecem.
Domysinym ustawieniem jest RBDRESS O {RDRES 0.

Z wykorzystaniem tego adresu piec moze mie¢ wysytane komunikaty z komputera PC i moze by¢
programowany.

Jezeli rozne piece sg podtaczone poprzez interfejs RS232C do jednego komputera PC, kazdy piec
wymaga odpowiedniego interfejsu na komputerze PC, jak rowniez odrebnego kabla.

Maksymalna dtugos¢ kabla wynosi 15 m.

Do podtaczenia pieca do komputera PC stuzy 9-stykowe ztgcze znajdujgce sie z tytu pieca. Piec mozna
podiaczy¢ do komputera PC za pomocg ekranowanego kabla interfejsu. Ekran musi by¢ podtgczony
do obudowy wtyczki. Jezeli interfejs szeregowy nie jest uzywany, nalezy zatozy¢ dotgczong zatyczke!

RS 232-C
9-pin serial
5 4 3 2 1
R X))
9 8 7 6
o000
1 2 3 4 5 6 7 8 9
nie RXD TXD nie GND nie nie nie nie
uzywane uzywane uzywane | uzywane | uzywane | uzywane

—

mammark
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15.2 Interfejs magqistrali RS485

Jezeli takie ztozono zamowienie, piec moze by¢ fabrycznie wyposazony w interfejs RS485 zamiast
interfejsu RS232C. To pozwala na prace w sieci kilku piecow (do 16) wraz z jednym komputerem
PC, z wykorzystaniem zwyktego 2-przewodowego obwodu. System jest obstugiwany za pomocag
oprogramowania ,,Celsius”. Unikalny adres urzadzenia powinien zostac¢ przypisany do pieca w podmenu
SETUP (KONFIGURACJA), opcja RBDRESS {RORES). Jest to adres, za pomocg ktérego komputer PC
komunikuje sie z piecem. Domysinym ustawieniem jest RODIRESS O {RCRES O3, Z wykorzystaniem tego
adresu piec moze mie¢ wysytane komunikaty z komputera PC i moze by¢ programowany.

W tym celu komputer PC musi by¢ wyposazony w interfejs RS485 lub musi by¢ wyposazony w konwerter
RS232/RS485. Okablowanie zostato przystosowane tak, by go dopasowac do poszczegodlnej lokalizacji
z wykorzystaniem ekranowanego kabla. Maksymalna catkowita dtugos$¢ kabla wynosi 150 m.
Maksymalnie 16 urzgdzen moze by¢ adresowanych do magistrali RS485. Do ostatniego urzadzenia
powinna zosta¢ podtgczona rezystancja obcigzeniowa 220 Om.

RS 485
9-pin serial
5 4 3 2 1
e0eo000
9 8 7 6
o000
1 2 4 5 6 7 9
nie nie nie nie nie nie nie
uzywane | uzywane uzywane | uzywane | uzywane | uzywane uzywane
V—F_ Konwerter
e RS232
S485
A 4
mammark
\ 4
mammark
A\ 4
mammark
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16 __Rozktad mocy grzewczej BALANCE (ROWNOWAGA)

Dla piecéw z serii INP 500-800 i UNP/UFP 400-800 mozna z poziomu SETUP (KONFIGURACJA)
skorygowaé rozktad mocy grzewczej BALANCE (ROWNOWAGA) pomiedzy gérnymi a dolnymi
grupami grzatek, tak by dopasowac jg do poszczegolnych zastosowan. Zakres regulacji wynosi od
—50% do +50%.

Ustawienie 0% przywraca fabrycznie ustawiony rozktad mocy grzewcze;.

gorna gorna
moc grzewcza moc grzewcza

)
g
\J
1
.
.
\
(1
-
(1
\
-/
<)
p
\
(]
\J
(1
\
1
.
.
\
2/

\Cl h L L b b L \J) \LI A S L h L b L 2 § L ly
dolna dolna
mocC grzewcza mocC grzewcza
o o
-20% +30%

Przyktad 1: Przyktad 2:

Przy ustawieniu —20% dolne grupy grzatek Przy ustawieniu +30% dolne grupy grzatek
grzeja z 20% mniejszg mocag niz gérne grupy grzejq z 30% wyzszg moca niz gérne grupy
grzatek. grzatek.
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17 Pamiec raportowania

Regulator stale zapisuje wszystkie odnosne pomiary, ustawienia i komunikaty o btedach w odstepach
1-minutowych.

Wewnetrzna pamie¢ raportowania jest rozmieszczona jako pamie¢ pierscieniowa, tj. nowe dane sg
zawsze nadpisywane na starszych danych raportowania.
Funkcja raportowania nie moze zosta¢ wytaczona, lecz pozostaje aktywna za kazdym razem. Dane
sg zapisywane w regulatorze, zabezpieczonym przed jakimikolwiek manipulacjami. Pamiec regulatora
moze zosta¢ odczytana, w celu utworzenia dokumentac;ji.

Kazdy zestaw danych jest zapamietywany z unikalnym nadrukiem daty.

Rozmiar wewnetrznej pamieci raportowania wynosi 1024 kB. To odpowiada pojemnosci pamieci dla
okresu 6 miesiecy ciggtej pracy.

W trakcie dziatania sygnatu impulsu rampowego, w pamieci jest zapisywana wieksza ilos¢ danych, tak
ze maksymalny czas trwania raportowania moze zostac¢ zredukowany.

Jezeli nastgpi zaktocenie zasilania, w regulatorze sg zapisywane wartosci chwilowe usterki zasilania i
przywrocenie zasilania.

17.1 Odczytywanie pamieci raportowania

Dane raportowania z przesztosci mozna wydrukowac¢ zaréwno poprzez interfejs RS232C lub z
wykorzystaniem drukarki zgodnej z PLC3 podtaczonej do pieca.

17.2 Odczytywanie pamieci raportowania przez komputer PC poprzez RS232C

Za pomocg programu ,Celsius” pamie¢ zapisu regulatora moze zosta¢ odczytana za posrednictwem
interfejsu RS232C i przestana do komputera PC, w ktérym moze zosta¢ przedstawiona graficznie,
wydrukowana i zapisana w pamieci komputera.

Uwaga:

Pamiec¢ raportowania regulatora nie jest czyszczona ani zmieniane poprzez procedure odczytu.

17.3 Drukowanie pamieci raportowania bezposrednio z pieca

(patrz rozdziat ,Drukarka”)

Jezeli drukarka nie jest gotowa, np. ma pusty kartridz lub nie ma papieru, dane raportu nie sg
tracone. Wydruki mozna powtarzac wiele razy, poniewaz pamie¢ raportowania nie jest czyszczona po
drukowaniu.

Nagtowek danych GLP jest automatycznie dotgczany do wydruku: zawiera on nastepujace informacije:
- Data wydruku
- Okres raportowania
- Numer biezacej strony
- Numer seryjny i przeznaczenie pieca
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18 Karta pamieci: MEMoryCard XL

Dla danej karty MEMoryCard XL mozna zaprogramowac ustawianie temperatury zawierajgce do 40
impulséw wejsciowych. Programowanie moze przebiega¢ bezposrednio na regulatorze lub za pomocg
programu komputerowego ,Celsius”. Dla ulepszonej przejrzystosci zaleca sie, by rozbudowane
programy byly przygotowywane graficznie na komputerze PC. Jezeli karta MEMoryCard XL jest
zaprogramowana, moze zostac¢ odczytana wytgcznie na piecu takiego samego typu jak ten, dla ktérego
zostata zaprogramowana.

Oznaczanie:
Pole tekstowe na karcie MEMoryCard XL moze by¢ oznaczone
indywidualnie za pomocg tekstu lub diagramu

For
your personal
profile

. memmerk )

18.1 Programowanie karty MEMoryCard XL za posrednictwem pieca

Zatozy¢ karte MEMoryCard XL do gniazda w polu panelu sterowania.

Wybrane ustawienia sg zapisywane bezposrednio na karte i na niej przechowywane. Po wyciggnieciu
karty, program zapisany wewnetrznie w regulatorze staje sie znow aktywny.

18.2 Programowanie karty MEMoryCard XL za posrednictwem komputera PC potgczonego z piecem
Podtaczy¢ komputer PC do pieca za pomocg kabla interfejsu poprzez interfejs szeregowy (patrz
rozdziat ,Interfejs komunikaciji”).

Zatozy¢ karte MEMoryCard XL do gniazda wejsciowego w polu panelu sterowania.

Zabezpieczenie przed zapisem:
Karta Memory Card XL mozna wyposazy¢ w zabezpieczenie przed zapisem z wykorzystaniem
programu komputerowego ,Celsius”. Program na karcie nie moze wtedy by¢ zmieniany na regulatorze.

18.3 Programowanie karty MEMoryCard XL za posrednictwem komputera PC korzystajacego z

urzadzenia odczytujgco-zapisujgcego

Korzystajac z urzadzenia odczytujgco-zapisujgcego (ktére mozna zakupi¢ oddzielnie), karte
MEMoryCard XL mozna zaprogramowac z komputera PC z programem ,Celsius” bez koniecznosci
potaczenia z piecem. Wazne jest, by karta MEMoryCard XL zostata zatozona polem stykow skierowanym
ku gorze, w strone oznaczenia urzadzenia odczytujgco-zapisujgcego.

A
®

TS
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Uwaga:
Program pozostaje zapisany na karcie pamieci XL po tym, jak karta zostanie wyjeta z urzadzenia.

Jednak w dowolnym momencie moze zosta¢ zapisana przez komputer PC za pomocg programu
,celsius”.

Szczegdty dotyczgce programowania karty MEMoryCard XL z komputera PC z
wykorzystanie programu ,,Celsius” mozna znalez¢ w instrukcji obstugi programu ,Celsius”
oraz w Pomocy Online.

18.4 Dokumentacja na karcie pamieci MEMoryCard XL

Aktualne temperatury mozna dokumentowaé w sposob ciggty na karcie pamieci, podczas gdy
uruchomiony jest program z karty czipowej. Po zakonhczeniu dziatania programu dane te mozna
odczyta¢ i wydrukowac, korzystajgc z programu ,Celsius”. Obstuga programu zostata opisana w
instrukcji obstugi programu ,Celsius”.

Pewien obszar w pamieci jest przeznaczony na dokumentacje w zaleznosci od czasu trwania programu.
Szybkos$¢ probkowania jest automatycznie ustawiana przez regulator, zaleznie od czasu trwania
programu.

Jezeli program trwa do 270 godzin, dokumentowanie aktualnych wartosci na karcie MEMoryCard XL
ma miejsce w 1-minutowym cyklu. W przypadku diuzej trwajagcego programu, czas probkowania jest
wydtuzany maksymalnie do 30 minut.

Dokumentacja jest na nowo uruchamiana przy kazdym starcie programu; stare dane raportowania sg
nadpisywane.
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19 Karta czipowa sterylizacji (wytacznie do inkubatorow INP)

4 N

44444

160 °C /4:00 h Sterilisation
. Process Control
Unit-ID: Card
I11EI'I1I'I1EI"|'
\_ J

Sterilisation Parameter:

STERICard uruchamia automatyczny ustawiony proces sterylizacji.

Automatyczny proces sterylizacji uruchamia sie, jak tylko STERICard zostanie zatozona do pieca i
uruchomiona przez uzytkownika.

Impuls rampowy 1: grzanie do 160°C

Impuls rampowy 2: utrzymanie na 4 godziny (po uzyskaniu temperatury sterylizacji)
Impuls rampowy 3: chtodzenie do 70°C

Impuls rampowy 4: odczekanie 10 minut

Po pomys$inym zakonczeniu sterylizacji wyswietlacz pokazuje STERILISRTION 0K, {STERYLIZRZIR OK3

Zawor powietrzny pozostaje zamkniety w trakcie catej sekwenciji sterylizaciji.

Automatyczny program sterylizacji nie moze by¢é zmieniany przez uzytkownika. W celach
dokumentowania procesu sterylizacji mozna wystawic raport na STERICard, ktéry mozna odczytac za
pomocg programu ,Celsius”.

Wazna uwaga:
W przypadku inkubatorow program sterylizacji nie stuzy do

sterylizacji obciazenia, a jedynie do sterylizacji komory. Inkubator
nie jest sterylizatorem w zakresie przepisow prawnych dotyczacych

produktéw medycznych.
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20 Karta ID uzytkownika (dostepna opcjonalnie

a N

44444

Name:
access
ID: authority
card
memmenrk
\_ J

Karta ID uzytkownika przechowuje numer seryjny pieca i unikalny numer uzytkownika w zakodowanym
formacie. Dlatego karta ID uzytkownika funkcjonuje wytgcznie w piecu o odpowiednim numerze
seryjnym.

Kazde logowania kartg ID uzytkownika jest dokumentowane w pamieci wewnetrznej flash.

Jezeli karta ID uzytkownika zostanie zatozona, menu zawiera dodatkowag pozycje (-L3CK (BLOKREA

01, Jezeli ustawienie zostanie zmienione na Ot Lk}, wszystkie zmiany dotyczace pieca sg blokowane
po usunieciu karty czipowej.

Blokada poprzez karte ID uzytkownika jest wskazywana przez podswietlony symbol % klucza
na panelu sterowania.

Wazne:

Jezeli piec zostat zablokowany za pomoca karty ID uzytkownika
brak jest dziatania programu z karty MEMoryCard XL

oniewaz ta karta mogtaby zosta¢ wyjeta w dowolnym czasie i

przeprogramowana na zewnatrz.
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21 Sterylizatory

21.1 Definicja zastosowania sterylizatorow na gorace powietrze firmy MEMMERT

Piec SFP jest przeznaczony do sterylizacji materiatbw medycznych metodg ogrzewania na sucho, z
wykorzystaniem gorgcego powietrza atmosferycznego.

21.2 Uwagi zgodne z Wytycznymi Dotyczacymi Produkiéw Medycznych

Dotyczy sterylizatorow w kontekscie Prawa dotyczacego Produktow Medycznych (MPG),
oprogramowanie ,Celsius” moze by¢ uzywane wytacznie do celéw logowania, lecz nie do zdalnego
sterowania (pracy zdalnej) urzadzeniami.

Okres uzytkowania produktu okreslony przez producenta wynosi 8 lat.

21.3 Wytyczne dotyczace sterylizaciji w sterylizatorach gorgcego powietrza firmy MEMMERT

W przypadku sterylizatorach gorgcego powietrza istniejg rozne regulacje dotyczace ustawien
temperatury i czasow sterylizacji, jak rowniez pakowania produktow do sterylizacji. Wartosci mozliwe
do ustawiania zalezg od typu i warunkéw obcigzenia przeznaczonego do sterylizacji oraz od typu
bakterii, ktére majg zostaC zdezaktywowane. Przed przystapieniem do przeprowadzania sterylizacji z
wykorzystaniem szafki MEMMERT, prosze sie zapoznac¢ z ustanowiong metoda sterylizaciji.

Dziatanie sterylizatora na gorgce powietrze firmy MEMMERT jest rowniez przedmiotem Standardu DIN
58 947 Czesc 6.

W nastepujacej tabeli podano kilka przyktadow dotyczacych poprawnego przygotowania réznych
produktow medycznych:

Obcigzenie Przygotowanie

Instrumenty (bez lutéw miekkich) [ zatadowaé wyczyszczone instrumenty, dwukrotnie owiniete w folie
aluminiowg lub w filie sterylizacyjng przeznaczong do gorgcego
powietrza (zalecane)

Instrumenty tngce zatadowac wyczyszczone instrumenty, dwukrotnie owiniete w folie
aluminiowg lub w filie sterylizacyjng przeznaczong do gorgcego
powietrza (zalecane)
Strzykawki (bez plastiku) zatadowaé osobo ttok i cylinder, dwukrotnie owiniete w folie
aluminiowg lub w filie sterylizacyjng przeznaczong do gorgcego
powietrza (zalecane)

Szkto i instrumenty szklane rozmontowac¢ wyczyszczone szklane naczynia i strzykawki cate ze
szkta, po czym umiesci¢ w naczyniach, schtadzac powoli

Butle, naczynia i podobne przedmioty muszg byc¢ sterylizowane nie stykajgc sie ze sobg i z otworami
skierowanymi ku dotowi, aby unikng¢ formowania sie kieszeni chtodnego powietrza. Zalecana
temperatura sterylizacji wynosi zwykle 180°C (Niemiecka Farmakopea DAB 10).

Sterylizacja powinna we wszystkich przypadkach by¢ przeprowadzana jako operacja zalezna od
wartosci zadanej, zgodnie z nastepujacym przyktadem. Czas utrzymania mozliwy do wybrania
sktada sie z czasu stabilizacji (tj. czas do ustabilizowania zgdanej temperatury w obrebie catej komory
sterylizacyjnej), aktualnego czasu sterylizacji i marginesu bezpieczenstwa.
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Nastepujgca tabela podaje typowe wartosci czasu utrzymania mozliwe do ustawienia, przy roznych
ilosciach obcigzenia dla sterylizatoréw bez wentylatoréow. Prosze zwroci¢ uwage, ze te wartosci moga
dotyczyC wytacznie prawidtowego i luznego roztozenia obcigzenia. Uwagi dotyczace prawidtowego
zatadunku sterylizatora mozna znalezé w niniejszej instrukcji obstugi, a takze na etykiecie
przymocowanej do sterylizatora.

Sterylizacja Typ obcigzenia:
temperatura:180°C

lekkie Srednie ciezkie
Rozmiar bez wentylatora | zwentylatorem | bez wentylatora | zwentylatorem | bez wentylatora | z wentylatorem
sterylizatora
200 0.50 h - 1.20 h - 1.50 h -
300 0.50 h - 1.20 h - 1.50 h -
400 1.15h 1.00 h 1.50 h 1.20 h 2.00h 1.50 h
500 1.15h 1.00 h 1.50 h 1.20 h 2.00h 1.50 h
550 1.30 h 1.00 h 220 h 1.30 h 220 h 220 h
600 1.30 h 1.00 h 2.20h 1.30 h 2.20h 2.20h
700 1.30 h 1.00 h 2.20h 1.30 h 220 h 220 h
800 1.40 h 1.10 h 220 h 1.40 h 250 h 220 h

Czas sterylizacji wzrasta 4-krotnie, jezeli sterylizacja jest przeprowadzana w temperaturze 160°C.
Dla duzych sterylizatorow i przy ciezkich obcigzeniach zaleca sie korzystanie z pdtek zbrojonych
drutem (specjalne wyposazenie) zamiast potek dziurkowanych.

Zwilaszcza przy ciezkich obcigzeniach sterylizatora, nie wystarczy zastosowanie tych typowych
wartosci bez przeprowadzenia dalszych testow. Pewna sterylizacja wymaga atestacji poszczegdlnych
procesow sterylizacji, np. przy pomocy dodatkowych sond temperatury lub poprzez wykorzystanie
wskaznikéw biologicznych lub chemicznych.

Uwaga:
W _ procesach sterylizacji_zawor wentylacyjny na piecu musi_zosta¢ zamkniety po

wysuszeniu wilgotnego obcigzenia zatadowaneqgo do sterylizacji!

OSTRZEZENIE!
Modele SFP 700/800 sa wyposazone w blokowane drzwiczki. Jezeli

uzytkownik, pomimo naszych wyraznych ostrzezen. wchodzi do
komory sterylizatora, musi najpierw wyciagna¢ kluczyk i mie¢ go ze

soba.
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Przyktadowe programowanie sterylizatora

Sterylizator (SFP600) powinien sterylizowa¢ w temperaturze 180°C i przy sredniej ilo$ci obcigzenia
przez jedng godzine i 30 minut. Poprzez ustawienie czasu chtodzenia obcigzenie mozna wyjac dopiero
po wychtodzeniu sterylizatora.

e A
czas grzania czas sterylizacji czas chtodzenia
> >

< »
g L |

180°C

EERERERRARRERINE

t=czas

\ \ w I \ I T >

1. Wybor trybu ..Program”
Po przytrzymaniu wcisnietego klawisza SET (USTAW) (przez ok. 3 s)
na wyswietlaczu miga biezacy tryb dziatania. Przytrzymac wcisniety
klawisz SET (USTAW) i wybra¢ tryb dziatania ,Program” za pomocg
pokretta regulacyjnego.

Po zwolnieniu klawisza SET (USTAW), regulator dziata w trybie
.Program”.

2. Edycja programu

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i obraca¢ pokrettem
regulacyjnym, by wybra¢ ,EDIT” (EDYTUJ).

Po zwolnieniu klawisza SET (USTAW), regulator dziata w trybie
Zzapisywania programu.

3. Bezposredni start programu

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i obraca¢ pokrettem
regulacyjnym, by wybra¢ {ISTRAT START (BEZPD REDN STRRTD.

4. Wybra€ czas trwania pierwszego segmentu impulsu
rampowego

Obracac pokretto regulacyjne, by wybra¢ wskazanie czasu.
Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawic czas B8:0% za
pomocg pokretta regulacyjnego.

5. Ustawi¢ temperature pierwszego segmentu impulsu
rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac wyswietlacz temperatury.

PrzytrzymacC wecisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zadang
warto§¢ zadang temperatury na I °C za pomocg pokretta
regulacyjnego.

6. UstawiC predkos¢ wentylatora dla pierwszego segmentu
impulsu rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac¢ symbol wentylatora.

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ predkos$¢
wentylatora na 100% za pomocagpokretta regulacyjnego.

Silnik wentylatora pracuje z
predkoscig maksymalna.
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7. UstawiC zawor powietrzny dla pierwszego segmentu im-
pulsu rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac¢ symbol zaworu powietrznego.

PrzytrzymacC wecisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zawor
powietrzny na 20% za pomocg pokretta regulacyjnego.

Zawor  powietrzny  mozna
otwiera¢ w celu suszenia w
trakcie grzania.

8. Ustawi¢ komende zamkniecia pierwszego segmentu im-
pulsu rampowego

Obracac pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym pojawi
sie komenda zamkniecia segmentu (np. END JAONED ).

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ SPLIT T3 za
pomocg pokretta regulacyjnego.

Komenda zamkniecia
segmentu 5P [T zapewnia
uzytkownika co do faktu,

ze czas trwania sterylizacji
rozpocznie sie dopiero wtedy,
gdy temperatura osiggnie
wartos¢ 180°C.

9. Wybrac€ czas trwania drugiego segmentu impulsu ram-
powego

Za pomocg pokretta regulacyjnego wybra¢ wskazanie czasu.
Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ godzine
za pomocg pokretta regulacyjnego.

L
[S N ppu| N

10. Wybra¢ temperature drugiego segmentu impulsu
rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac¢ wyswietlacz temperatury.

Przytrzymac¢ wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zgdang
warto§¢ zadang temperatury na WBI °C za pomocg pokretta
regulacyjnego.

11. Wybra¢ predkos¢ wentylatora dla drugiego segmentu
impulsu rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac¢ symbol wentylatora.

Przytrzymac¢ wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ predkosc¢
wentylatora na 100% za pomocg pokretta regulacyjnego.

Wentylator pracuje z
predkoscig maksymalna.

12. Ustawi¢ zawoér powietrzny dla drugiego segmentu im-
pulsu rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie miga¢ symbol zaworu powietrznvvvvvvvego.

Przytrzymac¢ wcisniety klawisz SET (USTAW) i zamkna¢ zawor
powietrzny za pomocg pokretta regulacyjnego.

Zawor powietrzny jest
zamkniety wtrakcie sterylizacji.

13. Ustawi¢ komende zamkniecia dla drugiego segmentu
impulsu rampowego

Obracac pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym pojawi
sie komenda zamkniecia segmentu (np. END JRONED ).

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawié REXT {(DRLE.
za pomocg pokretta regulacyjnego.
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14. Wybrac€ czas trwania trzeciego segmentu impulsu ram-
powego

Za pomocg pokretta regulacyjnego wybra¢ wskazanie czasu.
Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ czas DL za
pomocg pokretta regulacyjnego

15. Wybrac temperature trzeciego segmentu impulsu ram-
powego

Obracac pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym zacznie
migac¢ wyswietlacz temperatury. Przytrzymac wcisniety klawisz SET
(USTAW) i ustawi¢ zgdang wartos¢ zadang3it °C za pomoca pokretta
regulacyjnego.

16. Wybra¢ predkos¢ wentylatora dla trzeciego segmentu
impulsu rampowego
Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie miga¢ symbol wentylatora. Przytrzymac wcisniety klawisz
SET (USTAW) i ustawi¢ predkos¢ wentylatora na 100% za pomocg
pokretta regulacyjnego.

17. Ustawi€ zawor powietrzny dla trzeciego segmentu im-
pulsu rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie miga¢ symbol zaworu powietrznego. Przytrzymaé wcisniety
klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zawor powietrzny na 100% za
pomocg pokretta regulacyjnego.

18. Ustawi¢ komende zamkniecia dla trzeciego segmentu
impulsu rampowego

Obracac pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym pojawi
sie komenda zamkniecia segmentu (np. END JAONED ).

Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ SPUIT T3 za
pomocg pokretta regulacyjnego.

Komenda zamkniecia
segmentu

SPW T3 zapewnia uzytkownika
co do faktu, ze sterylizacja
zostanie przerwana wytacznie
po osiggnieciu temperatury
roztadowania.

19. Wybra¢ czas trwania czwartego segmentu impulsu
rampowego

Za pomocg pokretta regulacyjnego wybra¢ wskazanie czasu.
Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ czas DL za
pomoca pokretta regulacyjnego

20. Wybra¢ temperature czwartego segmentu impulsu
rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac wyswietlacz temperatury.

PrzytrzymacC wecisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zadang
warto$¢ zadang 20 °C za pomocg pokretta regulacyjnego.

21. Wybrac¢ predkos¢ wentylatora dla czwartego segmentu
impulsu rampowego
Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie miga¢ symbol wentylatora. Przytrzymac wcisniety klawisz
SET (USTAW) i ustawi¢ predkos¢ wentylatora na 100% za pomocg
pokretta regulacyjnego.
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22. Ustawi¢ zawor powietrzny dla czwartego segmentu im-
pulsu rampowego

Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym
zacznie migac¢ symbol zaworu powietrznego.

PrzytrzymacC wecisniety klawisz SET (USTAW) i ustawi¢ zawor
powietrzny na 0% za pomocg pokretta regulacyjnego.

Zawor powietrzny jest
zamkniety po sterylizaciji.

23. Ustawi¢ komende zamkniecia dla czwartego segmentu
impulsu rampowego

Obracac pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktorym pojawi | Jezeli temperatura osiaggneta
sie komenda zamkniecia segmentu (np. ERD JAONED ). warto$¢ 30°C, wyswietlacz
Obraca¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym na | pokazuje ERD (KORHED po
wyswietlaczu pojawi sie END KORED, na krotko nacisngé klawisz | 1 minucie. Teraz mozna
SET (USTAW), by wprowadzi¢ dane. Jezeli z poziomu SETUP |wyciggnaé obcigzenie.
(KONFIGURACJA) zostat wigczony sygnat dzwigkowy na koncu | \Wentylator nadal pracuje z
programu ERDSCUND piec sygnalizuje w ten sposob koniec sterylizacii. | predko$cig maksymalng.

24. Wyjscie z programu tryb zapisu EDIT (EDYTUJ)
Obracac¢ pokretto regulacyjne w prawo do momentu, w ktérym na
wyswietlaczu pojawi sie EXIT LY T}, na krotko nacisng¢ klawisz
SET (USTAW), by wprowadzi¢ dane.

25. Ustawi¢ monitor temperatury

Obracac pokretto regulacyjne w prawo i ustawi¢ monitor temperatu-
ry, np. ASF +/-5°C.

(patrz rozdziat ,Monitor temperatury”)

26. Start programu
Obracac pokretto regulacyjne w lewo do momentu, w ktérym zacznie

migac symbol Stop . Przytrzymac wcisniety klawisz SET (USTAW)
i wybra¢ Start } za pomocg pokretta regulacyjnego.

21.4 Kasety sterylizatora

Kasety powinny by¢ przede wszystkim tak utozone w sterylizatorze, by strumien goragcego powietrza
przechodzit z tatwoscig przez gniazda powietrzne.

Obcigzenie przeznaczone do sterylizacji jest umieszczane w kasetach sterylizatora zawinietych w folie
aluminiowg lub w folie sterylizacyjng przeznaczong do goracego powietrza (jak w tabeli z rozdziatu
,Guidelines for sterilisation” (Wytyczne dotyczace sterylizacji) ). Gniazda powietrzne w kasecie muszg
by¢ otwarte do sterylizacji.

Sonda temperatury do potwierdzania temperatury obcigzenia moze by¢ wprowadzana przez otwor (2).
Po zakonhczeniu sterylizacji gniazda powietrzne muszg zosta¢ zamkniete poprzez przesuniecie pokretta
przesuwnego (1).

Wysterylizowane i spakowane obcigzenie mozna nastepnie przechowywaé na krotko w zamknietej
kasecie.
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22 Czyszczenie

Regularne czyszczenie fatwego do czyszczenia wnetrza komory zapobiega gromadzeniu sie osadow,
ktore w trakcie dziatania moga pogarszac wyglad i funkcjonowanie komory ze stali nierdzewne;.
Metalowe powierzchnie pieca mogg by¢ czyszczone przy pomocy powszechnie dostepnych srodkow do
czyszczenia stali nierdzewnej. Wazne jest zapewnienie, by Zzadne przedmioty wywotujgce rdzewienie
nie stykaty sie z komorg czy obudowg ze stali nierdzewnej. Osady rdzy powodujg skazenie stali
nierdzewne;j.

Jezeli jakies zanieczyszczenie powoduje osadzanie sie rdzy na powierzchni komory, takie plamy nalezy
bezzwtocznie wyczysci¢, a powierzchnie wypolerowac.

Panel sterowania, plastykowe moduty wejsciowe oraz inne elementy plastykowe pieca nie mogq by¢
czyszczone za pomocg srodkéw czyszczacych do szorowania lub takich, ktore zawierajg rozpuszczalniki.

23 Konserwacja

Istotne dla dtugotrwatego uzytkowania produktu MEMMERT oraz w przypadku wysuwania roszczen
gwarancyjnych.

Uwaga:
Jakiekolwiek prace obejmujgce otwieranie pieca moga by¢ przeprowadzane wytacznie

przed odpowiednio wykwalifikowaneqgo elektryka!

Produkty MEMMERT wymagajg niewielkiej konserwacji. Jednakze zaleca sie, by oliwi¢ wszystkie
ruchome czesci drzwiczek (zawiasy i zamkniecia) raz na rok (lub 4 razy w roku przy ciggtym dziataniu),
stosujac w tym celu cienkg warstwe smaru silikonowego, oraz, by sprawdzac czy sruby zawiasow sg
mocno dokrecone.

Doktadnie zamykajace sie drzwiczki sg niezwykle wazne w przypadku pieca. W piecach MEMMERT
doktadne zamykanie sie drzwiczek jest zapewnione, dzieki zastosowaniu uszczelki na piecu i drugiej
na drzwiczkach. Przy ciggtym dziataniu gietki materiat
uszczelnienia moze doznac¢ odksztatcenia trwatego. Moze
by¢ konieczna ponowna regulacja w celu zapewnienia
prawidtowego zamykania

sie drzwiczek.

* Gorna czesé (1) zawiasow drzwiczek moze, po
zwolnieniu 2 Srub (2) u gory lub u dotu drzwiczek,
zostac lekko przesunieta w kierunku wskazywanym
przez strzatke.

*  Drzwiczki mozna wyregulowac po zwolnieniu sruby
szesciokatnej (3) i obrocenie odsrodkowo (4)
Srubokretem. UWAGA! Sruba (3) jest zablokowana
lakierem blokujacym. Mozna jg zwolni¢ ostrym
szarpnieciem za pomocg klucza nasadowego
szedciokatnego. Natozy¢ wiecej lakieru blokujgcego na
Srube (3) i dokrecic.

Panel zamykajacy (6) mozna réwniez wyregulowac w
kierunku wskazywanym przez strzatke, po zwolnieniu
Sruby (5). Wazne jest, by panel zostat nastepnie doktadnie
dokrecony.
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24 Komunikaty o btedach

E-0 Btad samosprawdzania

E-1 Uszkodzony triak modutu zasilania

E-2 Uszkodzony modut zasilania

E-3 Uszkodzona sonda temperatury Pt 100

E-L1 Btad komunikacji z modutem zasilania L1

E-L2 Btad komunikacji z modutem zasilania L2

E-L3 Btad komunikacji z modutem zasilania L3

E-LA Bftad komunikacji ze wszystkimi modutami zasilania (prawdopodobnie uszkodzony
regulator)

Jesli chodzi o urzadzenia PERFECT, komunikaty o btedach sg pokazywane na wyswietlaczu
alfanumerycznym.

W przypadku wystgpienia usterki pieca, prosze skontaktowaC sie z autoryzowanym punktem
serwisowym lub skontaktowac sie z punktem obstugi klienta firmy MEMMERT.

Kontaktujgc sie z punktem serwisowym nalezy zawsze podawac¢ numer seryjny produktu, znajdujacy
sie na etykiecie pieca.

25 Awaria zasilania

Awaria zasilania w trybie ,Dziatanie normalne” @
Jezeli wystgpi awaria zasilania, praca urzgdzenia jest kontynuowana przy ustawionych parametrach.
Moment i czas trwania awarii zasilania sg dokumentowane w pamieci zapisu.

Awaria zasilania w trybie ,Sterownik tygodniowy”
Jezeli wystgpi awaria zasilania, praca urzadzenia jest kontynuowana przy ustawionych parametrach.
Moment i czas trwania awarii zasilania sg dokumentowane w pamieci zapisu.

Awaria zasilania w trakcie dziatania programu
Po awarii zasilania trwajgcej krécej niz 15 minut biezacy program jest kontynuowany od punktu, w ktérym
zostat przerwany. Moment i czas trwania awarii zasilania sg dokumentowane w pamieci raportowania.

W przypadku awarii zasilania trwajacej dtuzej niz 15 minut, piec natychmiast rozpoczyna dziatanie w
trybie manualnym, ze wzgledow bezpieczenstwa i wszystkie ustawienia zostajg ustawione na wartosci
domysine (patrz tabela).

Awaria zasilania w trakcie dziatania zdalnie sterowanego

W przypadku awarii zasilania w trakcie dziatania zdalnie sterowanego piec natychmiast rozpoczyna
dziatanie w trybie manualnym, ze wzgledow bezpieczenstwa i wszystkie ustawienia zostajg ustawione
na wartosci domysine (patrz tabela). Kontynuacja wykonywania programu musi mie¢ miejsce za
posrednictwem komputera PC. Moment i czas trwania awarii zasilania sg dokumentowane w pamieci
raportowania.

Parametr Wartos¢ domysina
Temperatura 20 °C

Predkos¢ wentylatora maksymalna
Zawor powietrzny zamkniety
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26 Deklaracja zgodnosci CE

EC Declaration of Conformity

Manufacturer’s name and address: MEMMERT GmbH + Co. KG
AuRere Rittersbacher StraRe 38
D-91126 Schwabach

Product: Universal oven

Type: UNB.../UFB.../UNE ../UFE.../UNP .../ UFP ...
Sizes: 100 /200 /300 /400/500/550/ 600/700/800
Nominal voltage: AC 230V or3~AC 400V 50/60 Hz

alternative AC 115V 50/60 Hz

The designated product is in conformity with the European EMC-Directive

2004/108/EEC

including amendments

Council Directive of 03 May 1989 on the approximation of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility.

Full compliance with the standards listed below proves the conformity of the designated product with the essential
protection requirements of the above-mentioned EC Directive:

DIN EN 61326:2004-05 EN 61326:1997
EN 61326/A1:1998
EN 61326/A2:2001
EN 61326/A2:2003

The designated product is in conformity with the European Low Voltage Directive

2006/95/EEC

including amendments

Council Directive on the approximation of the laws of the Member States relating to Electrical
equipment for use within certain voltage limits.

Full compliance with the standards listed below proves the conformity of the designated product with the essential

protection requirements of the above-mentioned EC Directive:

DIN EN 61 010-1 (VDE 0411 part 1):2002-08 EN 61 010-1:2001
DIN EN 61 010-2-010 (VDE 0411 part 2-010):2004-06 EN 61 010-2-010:2003

Schwabach, 03.07.08

(Legally binding signature of the issuer)

This declaration certifies compliance with the above mentioned directives but does not include a property assurance. The
safety note given in the product documentation which are part of the supply, must be observed.
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EC Declaration of Conformity

Manufacturer’s name and address: MEMMERT GmbH + Co. KG
AuRere Rittersbacher StraRe 38
D-91126 Schwabach

Product: Incubators

Type: INB ... /INE .../INP ...

Sizes: 200 /300 /400 /500 /550/600/700/800
Nominal voltage: AC 230V 50/60 Hz

alternative AC 115V 50/60 Hz

The designated product is in conformity with the European EMC-Directive

2004/108/EEC

including amendments

Council Directive of 03 May 1989 on the approximation of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility.

Full compliance with the standards listed below proves the conformity of the designated product with the essential
protection requirements of the above-mentioned EC Directive:

DIN EN 61326:2004-05 EN 61326:1997
EN 61326/A1:1998
EN 61326/A2:2001
EN 61326/A2:2003

The designated product is in conformity with the European Low Voltage Directive

2006/95/EEC

including amendments

Council Directive on the approximation of the laws of the Member States relating to Electrical
equipment for use within certain voltage limits.

Full compliance with the standards listed below proves the conformity of the designated product with the essential

protection requirements of the above-mentioned EC Directive:

DIN EN 61 010-1 (VDE 0411 part 1):2002-08 EN 61 010-1:2001
DIN EN 61 010-2-010 (VDE 0411 part 2-010):2004-06 EN 61 010-2-010:2003

Schwabach, 03.07.08

(Legally binding signature of the issuer)

This declaration certifies compliance with the above mentioned directives but does not include a property assurance. The
safety note given in the product documentation which are part of the supply, must be observed.
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EC Declaration of Conformity

Manufacturer’s name and address: MEMMERT GmbH + Co. KG
AuBere Rittersbacher StraBe 38
D-91126 Schwabach

Product: Sterilisers

Type: SNB.../SFB.../SNE .../ SFE .../ SFP ...
Sizes: 100 /200 /300 /400 /500/550/600/700 /800
Nominal voltage: AC 230 Vor3 ~AC 400V 50/60Hz

alternative AC 115V 50/60 Hz

The product meets the regulations of the directive

93/42/EEC

Directive of the council to adapt legal regulations of the member states on the subject of medical
products dd. 14.06.1993 (Abl. EG Nr. L 169, S. 1, 12.07.1993) including annex and modifications.

Schwabach, 25.02.08

(Legally binding signature of the issuer)

This declaration certifies compliance with the above mentioned directives but does not include a property assurance. The
safety note given in the product documentation which are part of the supply, must be observed.

PERFECT strona 52



Piece standardowe (UNP / UFP / INP) zostaty dopuszczone do obrotu pod wzgledem bezpieczenstwa
i Sg 0znaczone nastepujgcymi oznaczeniami testowymi:

C€

PN
F (@
EM \/ e

ME52

Sterylizatory (SFP) zostaty dopuszczone do obrotu pod wzgledem bezpieczenstwa i sg oznaczone
nastepujgcymi oznaczeniami testowymi:

C€

1275

N
;' @) D'E
EmV

I

MES52

Do tego produktu ma zastosowanie Dyrektywa 2002/96/EC wydana przez
Parlament Europejski oraz Rade Ministrow EU, ktéra dotyczy Waste
Electrical and Electronic Equipment (WEEE) (Zuzyty Sprzet Elektryczny i
Elektroniczny). Ten produkt zostat wypuszczony na rynek po 13 sierpnia
2005 roku w krajach, w ktérych w Prawie Narodowym obowigzywata juz
wtedy ta Dyrektywa. Produktu nie nalezy sie pozbywac wraz z odpadami
z gospodarstw domowych. W celu pozbycia sie zuzytego produktu, nalezy
skontaktowac sie ze sprzedawcg lub producentem. Produkty zakazone,
zakazne lub skazone substancjami zagrazajgcymi zdrowiu nie podlegajg
zwrotowi. Prosze rowniez zwréci¢ uwage na wszystkie inne aspekty
prawne w tym kontekscie.

27 Adres i obstuga klienta

MEMMERT GmbH+Co.KG

et

Obstuga klienta: e“\
Telefon: 00 49 9122 /925-143

PO Box 17 20
91107 Schwabach lub . .OO 49 9122/ 925-126
. E-mail: service@memmert.com
Niemcy
Telefon: 00 49 9122 / 925-0

Faks: 00499122 /14585
E-mail: sales@memmert.com
Internet: www.memmert.com

Kontaktujac sie z punktem serwisowym, nalezy
zawsze podawa¢ numer seryjny produktu,
znajdujacy sie na etykiecie pieca.
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28 Indeks

A

adres 53

akcesoria 9

ASF 29

automatyczny 29

automatyczny monitor temperatury 29

B
BALANCE (ROWNOWAGA) 36

C

cel, zamierzony 4, 42
czas oczekiwania 17
czas OFF (WYL.) 15
czas ON (WL.) 15
czyszczenie 48

D

deklaracja zgodnosci CE 50
DIN 12 880 26

doptyw powietrza 10
drukarka 23

drzwiczki 10

dziatanie 10

dziatanie normalne 13
dzienh tygodnia 15

E

elementy sterujgce 11
END (KONIEC) 19

G

grupy dni 15

H

HOLD (UTRZYMAJ) 19
I

interfejs magistrali 35

J

jakos¢ materiatow 4, 7

PERFECT

K

kalibracja 32

kalibracja temperatura 32
karta ID uzytkownika 41
karta pamieci 38

kasety sterylizatora 47
klasa ochronnosci 1 26
klasa ochronnosci 2 28
klasa ochronnosci 3.1 28
komendy zamkniecia 19
komunikaty o btedach 49
konserwacja 48
konstrukcja, piec 10
korekta kalibracyjna 32

L

lampka 12
LOOP (PETLA) 19

M

MEMoryCard XL 38
monitor temperatury 26
monitor temperatury,

N
NEXT (DALEJ) 19

O

obcigzenie, piec 5
obstuga klienta 53
odchylenie temperatury 32

ogranicznik temperatury 26
opodzniony start programu 17

Oswietlenie wnetrza 12

P

parametry, ustawianie 12
poczatkowy rozruch 5
podtaczenie 8

podstawowe ustawienia pieca 24

predkos¢ wentylatora 13
produkt medyczny 4
przekroczenie temperatury

R

rama pomocnicza 9

rozktad mocy grzewczej 36

rozruch 5
RS232C 34
RS485 35
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S

segmenty impulsu rampowego
19

segmenty programu 19

SETPOINT WAIT (WARTOSC
ZADANA CZEKAJ) 19

sprzet utatwiajgcy instalacje 9

SPWT(T) 19

STERICard 40

sterownik tygodniowy 15

sterylizatory 42

symbol alarmu 26, 28

T

temperatura kalibracji 32
temperatura zbyt niska
temperatura, ustawianie 11
transport 4

tryb dziatania,

TWB 28

TWW 28

u

uchwyt drzwiczek 10

uchwyt $cienny 9

uktadanie 9

urzadzenia zabezpieczajgce 26

ustawienia pieca, podstawowe
24

W

wartos¢ zadana temperatury 11

wentylator 10

wskazania 11

wskazanie alarmu 11

wskazanie trybu dziatania 11

wskazanie wentylatora 11

wskazanie zaworu
powietrznego 11

wybér 12

wyswietlacz godzinowy 11

wyswietlacz temperatury 11

Z

zabezpieczenie 27
zalezny od wartosci zadane;j
zawor powietrzny 13
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